
 
ISIRI 

 
 
 
 

 جمهوری اسلامی ایران 
Islamic Republic of Iran  

 
 
 

استاندارد ملی ایران

 6393  صنعتی ایرانتمؤسسه استاندارد و تحقیقا 6393

1st.revision Institute of Standards and Industrial Research of Iran اولتجدیدنظر  

  
 
 
 
 
 - طناب

  ویژگی های عمومی
 

 

 
 
 
 

Fibre ropes -  
General specifications 

 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 



 »بسمه تعالی «

 آشنایی با مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران
 

 است که عهده دار    مرجع رسمی کشور   تحقیقات صنعتی ایران به موجب قانون، تنها       و مؤسسه استاندارد 

 .میباشد) رسمی ( استانداردهای ملی  نشر وظیفه تعیین، تدوین و

تدوین استاندارد در رشته های مختلف توسط کمیسیون های فنی مرکب از کارشناسان مؤسسه، صاحبنظران 
سعی بر این   . مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدی واقتصادی آگاه ومرتبط با موضوع صورت میگیرد            

ولیدی، فنی و فن    است که استانداردهای ملی، در جهت مطلوبیت ها و مصالح ملی وبا توجه به شرایط ت                 
تولیدکنندگان ،مصرف کنندگان،   : آوری حاصل از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل              

پیش نویس استانداردهای ملی جهت     .بازرگانان، مراکز علمی و تخصصی و نهادها و سازمانهای دولتی باشد          
 میشود و پس از دریافت نظرات       نظرخواهی برای مراجع ذینفع واعضای کمیسیون های فنی مربوط ارسال          

) رسمی( وپیشنهادها در کمیته ملی مرتبط با آن رشته طرح ودر صورت تصویب به عنوان استاندارد ملی                   
 .چاپ و منتشر می شود

پیش نویس استانداردهایی که توسط مؤسسات و سازمانهای علاقمند و ذیصلاح و با رعایت ضوابط تعیین                 
رح و بـررسی در کمیته ملی مربوط و در صورت تصویب، به عنوان                 شده تهیه می شود نیز پس از ط         

بدین ترتیب استانداردهایی ملی تلقی می شود که بر اساس مفاد              . استاندارد ملی چاپ ومنتشرمی گردد     
تدوین و در کمیته ملی مربوط که توسط مؤسسه تشکیل میگردد به             )) 5((مندرج در استاندارد ملی شماره      

 .تصویب رسیده باشد

مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران از اعضای اصلی سازمان بین المللی استاندارد میباشد که در                    
تدوین استانداردهای ملی ضمن تـوجه به شرایط کلی ونیازمندیهای خاص کشور، از آخرین پیشرفتهای                 

 .علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهـای بین المـللی استفـاده می نماید

ه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران می تواند با رعایت موازین پیش بینی شده در قانون به منظور                    مؤسس
حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت و ایمنی فردی وعمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولات و 

ستاندارد ملاحظات زیست محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از استانداردها را با تصویب شورای عالی ا                 
مؤسسه می تواند به منظور حفظ بازارهای بین المللی برای محصولات کشور، اجرای                   . اجباری نماید 

 .استاندارد کالاهای صادراتی و درجه بندی آنرا اجباری نماید

همچنین بمنظور اطمینان بخشیدن به استفاده کنندگان از خدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمینه                     
 بازرسی، ممیزی و گواهی کنندکان سیستم های مدیریت کیفیت ومدیریت زیست                   مشاوره، آموزش، 

محیطی، آزمایشگاهها و کالیبره کنندگان وسایل سنجش، مؤسسه استاندارد اینگونه سازمانها و مؤسسات را               
بر اساس ضوابط نظام تأیید صلاحیت ایران مورد ارزیابی قرار داده و در صورت احراز شرایط لازم،                        

ترویج سیستم بین المللی    . امه تأیید صلاحیت به آنها اعطا نموده و بر عملکرد آنها نظارت می نماید              گواهین
یکاها ، کالیبراسیون وسایل سنجش تعیین عیار فلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردی برای ارتقای سطح                

 .استانداردهای ملی از دیگر وظایف این مؤسسه می باشد
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 "های عمومی  ویژگی-طناب"کمیسیون استاندارد

 )تجدیدنظراول(

 نمایندگی        رئیس
 

 دانشکده فنی مهندسی -  دانشگاه گیلان                   محفوظی،کامران

 )دکترای مهندسی نساجی(
 

 اعضا
      شرکت کارخانجات صنعتی ملایر    احدی ، احمد حسین

 )لیسانس مهندسی برق(

 یبا                                                  موسسه استانداردوتحقیقات صنعتی ایران    پیغامی ، فر

 )لیسانس فیزیک(

 استان زنجان                         اداره کل استانداردوتحقیقات صنعتی   جعفری ، لیلا

 )لیسانس فیزیک(

        شرکت نخ تایر صبا     جهانلو ، لادن

 ) مهندسی شیمی نساجیلیسانس(

 استان زنجان   اداره کل استانداردوتحقیقات صنعتی    حاجی قربانی ، امیر

 )لیسانس مهندسی نساجی(

 استان زنجان   اداره کل استانداردوتحقیقات صنعتی     حساسی ، بیتا

 )لیسانس مهندسی متالورژی(

       شرکت فرش سهند    خداوردی ، محمد باقر

     )ی نساجیلیسانس مهندس(

      شرکت نخ فردوس    سلیمی ، محمد علی 

 )لیسانس شیمی(

       شرکت تک ریس     فروغی ، مجید 

 )لیسانس مهندسی نساجی(

                      گروه صنعتی نیکو    قاسمپور ، شهلا 

 )لیسانس مهندسی شیمی نساجی(

           شرکت کارخانجات صنعتی ملایرکوکبی ، شهریار                                   

 )لیسانس مهندسی مکانیک(



 

 استان زنجان              اداره کل استانداردوتحقیقات صنعتی    لازمی ، بهنام   

 )لیسانس مهندسی شیمی(

    شرکت نورین تاب     نوحی ، شاپور 

 )لیسانس مهندسی مکانیک(
 
 

 دبیر
 

 استان زنجان                         اداره کل استانداردوتحقیقات صنعتیشعاعی شیخانی،فریبرز           

 )لیسانس مهندسی شیمی نساجی(
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 پیش گفتار
 

این استاندارد براساس   . تهیه شد  13 81نخستین بار در سال     های عمومی   وی       ژگی –طناب  استاندارد  
های مربوط برای اولین بار مورد تجدیدنظرقرار گرفت و         پیشنهادهای رسیده و بررسی و تایید کمیسیون        

 11/85 /15 جلسه کمیته ملی استاندارد پوشاک و فرآورده های نساجی و الیاف مورخ                             190در  
 قانون اصلاح قوانین و مقررات موسسه         3اینک این استاندارد به استناد بند یک ماده            .تصویب شد 

 . به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر میشود1371صوب بهمن ماه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران م

برای حفظ همگامی و هماهنگی با تحولات و پیشرفتهای ملی و جهانی در زمینه صنایع ، علوم و                       
خدمات، استانداردهای ملی ایران در ماقع لزوم تجدیدنظر خواهد شد و هرگونه پیشنهادی که برای                  

بنابراین . رد ارائه شود در تجدیدنظر بعدی موردتوجه قرار خواهد گرفت          اصلاح و تکمیل این استاندا    
 .برای مراجعه به استانداردهای ملی ایران باید همواره از آخرین تجدیدنظر آنها استفاده کرد

در تهیه و تجدیدنظر این استاندارد سعی شده است که ضمن توجه به شرایط موجود و نیازهای جامعه                   
این استاندارد واستانداردهای بین المللی و استانداردملی کشورهای صنعتی و              ، درحد امکان بین      

 .پیشرفته هماهنگی ایجاد شود

 :بع و ماخذی که برای تهیه این استاندارد به کار رفته به شرح زیر استانم

 های عمومی  وی       ژگی– طناب 1381سال : 6393استاندارد ملی ایران -1

 
2- ISO 9554:2005(E) Fibre ropes — General specifications 

 
  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

 های عمومی  وی       ژگی–طناب 

 )تجدید نظر(
 

  هدف و دامنه کاربرد1
 

 .هدف از تدوین این استاندارد تعیین ویژگی های عمومی انواع طناب و مواد تشکیل دهنده آن است

 .ناب کاربرد دارداین استاندارد در مورد خواص فیزیکی و ویژگی انواع ط

در این استاندارد همچنین اطلاعاتی درمورد نحوه استفاده ، بازرسی و معیار عدم مصرف طناب بیان گردیده                     :1یادآوری  
 .است

 .استاندارد تمامی موارد ایمنی وابسته درکاربرد طناب ها را ارائه نمیدهد این :2 یادآوری

ویژگی های فیزیکی که در کاربرد آن مورد نیاز می باشد و تعیین نمودن               مسئولیت انتخاب اندازه نوع طناب و        :3یادآوری
  .می باشد قابلیت اجرای محدودیت های تنظیمی پیش از بکار گیری  بر عهده مصرف کننده

 

 مراجع الزامی       2
 .مدارک الزامی زیر حاوی مقرراتی است که درمتن این استاندارد به آنها ارجاع داده شده است

درمورد مراجع دارای تاریخ       .ترتیب آن مقررات جزئی از این استاندارد محسوب می شود                  بدین   
معهذا بهتر است کاربران    .یاتجدیدنظر،اصلاحیه ها و تجدیدنظرهای بعدی این مدارک موردنظر نیست         /چاپ

بررسی ذینفع این استاندارد،امکان کاربرد آخرین اصلاحیه ها و تجدیدنظرهای مدارک الزامی زیر را مورد                  
یا تجدیدنظر آن مدارک الزامی     / یا تجدیدنظر ،آخرین چاپ و    /چاپ و  درمورد مراجع بدون تاریخ   . قرار دهند 

 :استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است.ارجاع داده شده موردنظر است

 گی ها ویژ-های  پلی  آمید  طناب- طناب  1381سال:1715 استاندارد ملی ایران 2-1 6-2

  ویژگی ها  - طناب های مانیلا و سیسال -  طناب1381سال:6388 استاندارد ملی ایران 2-2

  ویژگی ها- طناب های پلی استر-  طناب1381سال:6389 استاندارد ملی ایران 2-3

  ویژگی ها- طناب های پلی پروپیلن-  طناب1381سال:6390 استاندارد ملی ایران 2-4

  ویژگی ها- طناب های پلی اتیلن-  طناب1381سال:6391ن  استاندارد ملی ایرا2-5

  روش آزمون– ویژگی های فیزیکی ومکانیکی -  طناب1381سال:6395 استاندارد ملی ایران 2-6
 
 
 
      ساختار3



 

   جنس الیاف مصرفی3-1
 .برای تولید طناب می توان از الیاف طبیعی ویا مصنوعی استفاده کرد

 . باید ازالیاف نو استفاده شوددرتولید طناب :1یادآوری 

 )طبق پیوست الف. (انتخاب انواع الیاف طبیعی یا مصنوعی بستگی به نوع مصرف آن دارد:2یادآوری 

 : الیاف طبیعی3-1-1
 :الیاف طبیعی مورد استفاده درطناب به شرح زیر است

   سیسال-      

   مانیلا-      

     کنف-      

 )ساختبشر (  الیاف مصنوعی 3-1-2
 :الیاف مصنوعی مورد استفاده درطناب به شرح زیر است

 ـ پلی آمید

 ـ پلی استر

 ـ پلی پروپلین

 لینیـ پلی ات

 ـ پلی الفین مخلوط

ویژه باید همراه با بحثهای تکنیکی با سازندگان طناب          استفاده  .میشود استفاده   غالبادرتولیدطناب از الیاف نو   
 )طبق پیوست الف(.باشد

 ار ساختنوع 3-2
نخ های طنابی در    وs رشته هادرجهت      و Z رشته درجهت 6 و   4و3های موازی     طناب به جزموارد خاص  

 .یده می شودبات Z  جهت 

دو رشته   می باشند به طوریکه      Z رشته باتاب  4 و   sرشته باتاب    4رشته گیس باف شامل       8های   طناب
 .ار می گیرندقر) بطور تکی و یا جفتی (یک درمیان  Z و S تابیده شده با تاب

رشته های   می باشند به طوریکه     Z رشته باتاب  6 و   sرشته باتاب    6رشته گیس باف شامل      12های طناب. 
 قرار می گیرند) بطور تکی و یا جفتی (یک درمیان  Z و S تابیده شده با تاب

 به  گیس باف دوبل شامل یک مغزی متشکل از رشته های گیس باف بوده که به دور آن رشته ها                       طناب  
 .محور مغزی وغلاف برهم منطبق می باشد       .صورت گیس باف قرار می گیرند تا تشکیل غلاف را بدهند             

 .سته به اندازه طناب متغییر می باشدب رشته هاتعداد 

طبق تا مشخصات تعیین شده      به هم تابیده  باشد       تعداد برابر از نخهای       شامل های یک طناب باید     رشته
 یا   36برای طناب های باشماره مرجع        .برای هرنوع لیف تامین گردد        طناب    وی  ژگی     هایدارداستان
رشته     می       در یک    تعداد نخ ها  از میانگین    ±5/2 % یا نخا یک   ت در یک رشته     نخ ها  تعداد   حدرواداریبالاتر
 .باشد



 

به صورت یکسره   های کوتاهتر  استاندارد یا طول   های برای طول رشته های موجود در طناب باید     ها و    طناب
 .اری ازپیوندیا گره باشدوع
 

 .گردد  مربوطه مراجعه ملی برای هر نوع استفاده ازطناب باید به استانداردهای:یادآوری 
 
      عملیات تکمیلی3-3

 های پلی امید و پلی استر  طناب 3-3-1

منه ا و د   ابعادی  ثبات  داری های پلی آمید و پلی استر می توانند طوری ساخته شوند که           طناب   3-3-1-1 
سال:6389 و   1381سال:1715طبق استاندارد ملی ایران      2برای انواع طناب به جز طناب نوع          . تاب باشند 

 ..نمود استفاده  برای اطمینان از حداقل جمع شدگی درحین مصرف باید از تثبیت حرارتی1381
 
تامین ثبات ابعادی   به تثبیت حرارتی به منظور       نیاز کهپلی آمید و پلی استر  رشته ای   های  ب   طنا   3-3-1-2

مشخص 1381سال:6389و1381سال:1715 طبق استاندارد ملی ایران       1باید بر اساس نوع    دارند   ودامنه تاب 
 .گردند

بایدبراساس  به تثبیت حرارتی ندارند،   های پلی آمید و پلی استر که نیاز         در موارد دیگر، طناب      3-3-1-3
 .معرفی گردند1381سال:6389و1381سال:1715 طبق استاندارد ملی ایران 2نوع

 
 . دراین حالت ممکن است الیاف یانخ تابیده، دارای ثبات باشند

 
 . تحویل گردند  1  طناب ها می توانند به صورت طبیعی و بدون مواد اضافی یا تکمیل با روکش                3-3-1-4

ر کل مواد   قدام . استفاده کند  روغنز ا کارایی  تولید کننده الیاف یا سازنده طناب ممکن است جهت افزایش            
 . باشد5/2%  ازبیشنباید  یا مواد قابل استخراجوی نافزود

1-coating 
 
 
 . باشدخود رنگطناب بایدبه جز موارد خاص     3-3-1-5

کاربردهای خاص ،بروی محصول ازروکش      کارخانه سازنده ممکن است طبق درخواست خریدار برای            
 .یاآغشتگی استفاده نماید

و1 نیروی پارگی باید مطابق با مقادیر ارایه شده برای طناب های نوع              قلخطی و حدا  چگالی     3-3-1-6
 . باشد 1381سال:1715 طبق استاندارد ملی 2

 های پلی پروپلین و پلی اتیلین  طناب2 -3-3



 

 هر روش .  مقاوم گردند   آفتاب برابرتابشدر   بیخرت در مقابل     باید های پلی پروپلین و پلی اتیلین       طناب
 اکسید آهن   ،2ن سیاه ب باکر کردن رنگ   ،1 نور در برابر   کننده مانند مقاوم اشعه ماورا بنفش     در برابر  محافظت

III  قرار گیرد رنگها ویا بازدارنده های دیگر می تواند مورد استفاده. 

در صورتیکه مصرف کننده اطلاعات مربوط به شرایط محیطی مصرف طناب را در اختیار تولیدکننده  قرار                   
 باید از روشی برای محافظت طناب در برابر اشعه ماورائ بنفش استفاده نماید که طناب                  دهد ، تولیدکننده  

 .دارای کارایی مورد انتظار باشد

مانیلاوسیسال                                                                                                                         3-3-3
 کلیات       3-3-3-1

 . نو تهیه گردنداز الیافاید و سیسال بهای مانیلا تمام طناب

  مانیلا  3-3-3-2

 بطوریکه روغن مصرفی فاقد بوی زننده بوده        با کیفیت مناسب استفاده می شود     از روغن     نوع طناب  برای این 
 .باشدن% 5/16 بیشتر از و% 5/11ل استخراج بر اساس وزن خشک طناب کمتر از  درصد مواد قابو

مواد ضد باکتری   طبق درخواست خریدار     . به روی طناب انجام می شود         ضد کپک  مواردخاص تکمیل در
 .اضافه می شودانیلا  م عملکرد به طناب تهیه شده از الیافبرای افزایش

 سیسال    3-3-3-3

 بطوریکه روغن مصرفی فاقد بوی زننده بوده        با کیفیت مناسب استفاده می شود    روغن   از    نوع طناب  برای این 
 .باشد ن5/16 % بیشتر ازو 5/11 % درصد مواد قابل استخراج بر اساس وزن خشک طناب کمتر ازو

دارای بوی زننده نباید  بواد چرب با کیفیت مناسب برای طنابهای کشتی استفاده می شود این ماده چرم
 برای محصول بدون 5/11%اس وزن خشک طناب بوده و بیش از سدرصد مواد قابل استخراج بر ا باشد،
      .دباشن5/16 % روغنی بیش ازلات و برای محصو٣روغن

 
 

                                                                                                         Light Stablizer  1-         
2-Pigmentation using Carbon black       
3-Un oiled 

 

طبق . .تهیه شده ازالیاف سیسال را بدون روغن می تواند تحویل دهد            طناب  تولیدکننده براساس سفارش،    
سیسال می تواند     عملکرد به طناب تهیه شده از الیاف         مواد ضد باکتری برای افزایش     درخواست خریدار   

 .اضافه  شود

 عیوب     4- 3

 ناشی از تغییر دامنه تاب ،      نقاط نرم ایجاد شده       باید عاری از بریدگی،پیچش،     طناب تکمیل شده    3-4-1
 .رشته باشدطناب یا  یا آزاد انتهای شل،های آسیب دیده یا ساییده شده یا پاره شده قسمت

 



 

کمک نوارو یا حرارت مهار     لی بریده شده و محل برش به         طو رراستای ب  عمود طنابآزادنتهای  ا    3-4-2
  می گردد

 

 )پیچش (١     طول گام4
 .یا طبق سفارش خریدار تثبیت می کند/کارخانه سازنده، طول گام طناب را براساس کاربرد موردنظر و

  تر خواهد بود این سفتی می تواند روی         طناب سفت  طول گام کاهش یابد،    ، هر چه     ببرای شماره مرجع طنا    :یادآوری  
 . باشدطناب تاثیرگذار حد پارگی تا مقاومت

      ویژگی ها 5
                                                                                                                                                                                 

 :شامل موارد زیر خواهد بودویژگی طناب  استاندارددر طناب اصلیویژگی های 

 چگالی خطی)      الف

 حداقل نیروی پارگی)       ب

 شماره مرجع )      پ

 . می باشد1381:سال6395روش های آزمون بر اساس استاندارد ملی ایران 

ی توان درصورت   را م عین  سطح مقطع وازدیاد طول تحت بارم     قطر   دامنه تاب،  طولمانند   دیگر   ویژگی های 
 .توافق طرفین ذینفع در قرارداد ذکر نمود

 روش های آزمون    6

 ویا روش های مورد توافق طرفین ذینفع          1381:  سال 6395 ملی ایران    استاندارد طبق  آزمونها باید      6-1
 .انجام گیرد

 .یه گردد ته2-7 طبق بند  شدهطول تحویلاز مورد نظر باید نمونه رای تهیه  نیاز ب موردطول  6-2

 .گردد طبق قرارداد یا سفارش خرید تهیه  آزمون بایدهای  گزارش 6-3

 
 

Lay length or pitch length. 1- 
 

 بسته بندی وطول تحویل شده    7

  بسته بندی    7-1 

انواع دیگر بسته   یا  فله و کلاف، جعبه، کیسه،    ،توپ،هرقرقه شکل   بی تواند   مطناب   بسته بندی   نوع  7-1-1
 .خریدار باشداساس سفارش بندی بر

بدون ( باید بصورت بسته بندی شده تحویل گردد ، بطوریکه طناب                                     یل شده م طناب تک    7-1-2
 .به راحتی از بسته باز شود) هیچ نوع پیچ خوردگی 



 

 جرم(هنگامیکه جرم ناخالص                                                     .جرم واحد طول ویا طول طناب باید ذکر شود         7-1-3
ر نظر گرفته   دجرم ناخالص    درصد کل    5/1 بندی باید   بسته  ، حداکثر جرم     شود  اعلام  )طناب با بسته بندی   

 .شود

  شده طول تحویل 7-2

  طول استاندارد 7-2-1
 6395روش آزمون طبق استاندارد ملی ایران       ( جرم خالص بسته به جرم در واحد طول          تقسیم   بسته با طول  
 .رددمحاسبه می گ ) 1381: سال 

 :به صورت زیر خواهد بوداستاندارد  در طول رواداریحد 

 14 حداکثرهایی با شماره مرجع   برای طنابدرصد -%5   -

 14هایی با شماره مرجع بیشتر از  برای طنابدرصد  -%3   -

ل محاسبه شده با استفاده از حداق      طول    مقدارتئوری  کمتر از   با توجه به جرم ناخالص نباید       استاندارد طول
     .                  چگالی خطی باشد

 :طول های استاندارد به شرح زیر می باشد

  متر366  و متر220،  متر 200  ، متر183 ، متر 100

 . شودحویلت خاص سفارش براساس های دیگر ممکن است طول

 نمونه گیریبواسطه  از استاندارد طول کوتاهتر 7-2-2
 تحویل شده   طولتهیه گردد ودر نتیجه       استاندارد طول   نه ها از  ممکن است آزمو  طبق درخواست خریدار  

 .کمتر از طول استاندارد باشد

در چنین حالتی خریدار باید طول معینی را برای انجام آزمون موردنظر ، علاوه بر طول استاندارد ، سفارش                    
 .دهد

 
 
 

 مشخصات گذاری و برچسب نشانه    8

  گذارینشانه   8-1
 
  کلیات   8-1-1

ودرداخل     رشته       شده   درج  نوار مصرفی بایدبرروی الیاف  نوع  مشخصات، کفیت و  براساس این استاندارد  
 .مقاوم باشد رنگ ی وتغییر خاک ، خیسنشانه گذاری باید دربرابرگردو.های طناب قرار گیرد 

سازنده جع ، نام ونشان      شماره مر  که به روی آن         میلی متر باشد  3 باید حداقل     نشانه گذاری نوارعرض  
 . متر باشد5/0باید نشانه گذاری  بین دو فاصلهداکثر جنس لیف درج گردد، به طوریکه حو

 14هایی با شماره مرجع کمتر از   طناب  8-1-2



 

 . ویژگی کالا نشانه گذاری الزامی باشددنکه دراستاندارآ گذاری ندارند مگر نشانه نیازبه  طناب هااین

 14برابر یا بیشتر از هایی با شماره مرجع   طناب 8-1-3
 در  . باید در داخل یک رشته قرار گیرد       1-1-6بق بند   طگذاری  شانه  ننوار  رشته  12و3،4،8برای طناب های    

 .می گیردقرار گیس باف دوبل نوار نشانه گذاری در داخل یا خارج مغزی های طناب

  بر چسب گذاری   8-2
دارای     آگاهی      کم جاگذاری شده و     محطور   باشد که به      مشخصاتی  باید دارای برچسب    طناب   هر توپ 

 :زیر باشدهای 

 ـ مواد تشکیل دهنده

 ام کارخانه سازنده و کشور مبدأنـ 

 ـ شماره مرجع

  بر حسب مترشدهحویل ـ طول ت

 
 )چشمی  (  کنترل کیفیت ظاهری   9

  مسئولیت بازرسی 9-1
 الزامات کیفیت    لیه   ک کنترلول   سازنده طناب مسئ    ،یدر قرارداد یا سفارش خ       خاص ، طبق    مواردجز  ب

ر ظان است که یک نماینده       مجاز خریدار   .می باشدو استاندارد ویژگی طناب       استاندارد اینمشخص شده در  
را یدار به هزینه خود حق انجام هر گونه کنترل روی مشخصات               ر خ . داشته باشد   توسط سازنده  کنترلبر

ها با   طنابویژگی  ها جهت انطباق      رلکنتشخصا ویا توسط شخص ثالث به خصوص در مواقعی که               
ها حضور داشته     نماینده کارخانه سازنده اختیار دارد که طی این کنترل         ،ضروری  باشند طناب ها    مشخصات

 .باشد

  شدهطناب تکمیل کنترل ظاهری  9-2
ه  اگر هر گون   .تخاب می گردند  تصادفی ان طورنمونه ها به   .باید تحت بازرسی چشمی قرار گیرد        هر نمونه   
 نمونه بطور   تعدادنمونه برداری مجدد بدون تغییر در        مشاهده شود    آزمونه ها ی تهیه شده از نمونه        عیب در   

 .تصادفی انتخاب شده واگر عیبی مشاهده شد ، کل بهر مردوداعلام می گردد
 
 
 

 انطباق صدور گواهی   10
 ویژگی کالا ، برای      استانداردا  موظف به ارائه گواهی انطباق ب      کارخانه سازنده   ،  خریدارطبق درخواست   

 .ومصرف کالا اعتبار داردحل توزیع و امردر  این گواهی .کالای تحویل شده، می باشد

 .انجام می گیرد سفارش  ثبتر زماند گواهی درخواست
 

  مصرفدستورالعمل     11



 

  می   خریدار  های تولیدی به   طناب و نگهداری مصرف  دستورالعمل برای    موظف به ارائه     کارخانه سازنده 
 .باشد

 
 

 .گردد تهیه طناب توسط سازنده طبق پیوست  پ  و نگهداری ستورالعمل مصرف دمی شود که  سفارش   :یادآوری

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                  پیوست الف

  الیاف طبیعی و مصنوعیخصوصیات متداول نخ های تهیه شده از
 

 )اطلاعاتی                                                (   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 پیوست ب                                                 

 مغایرتهاو  بواطلاعاتی در مورد عی                                   

 )یاطلاعات (                                                
 مغایرتهاو  بواطلاعاتی در مورد عی

 :اساسی بو عی  1-ب
 :اساسی شامل موارد زیر می باشد بو عی

 خوردگیپیچ  یا  و کشیده شده های یا رشتهنخ ، گره،  انقطاعهر گونه  -

 دیده  آسیب های قسمت وجود-

 .نقاط نرم یا  ودگیندر تاب ناشی از نایکنواختی ،)ی بیش از حد یا شلیسفت(نا یکنواختی تاب   -

 .نقاط پیوند خورده برای تامین طول تحویل شده یکسرهگره یا وجود  -

 . و یا تعداد رشته با تعداد اظهار شدهرشته عدم تطابق تعداد نخ در -

 .نباشدطرح گیس باف مطابق سفارش   -

 .ن شده توسط خریدار عدم تطابق دامنه تاب با مقدار تعیی-

 . عدم وجود نشانه گذاری و یا نشانه گذاری غلط-

 .طبق سفارش خریداررنگ  عدم تطابق -

 بیش از حد مجاز جابجایی رشته ها -
 
 ب جزئیو عی 2-ب

 :های جزئی تر شامل موارد زیر است عیب       

  طناب یا رشته هاردگی یا آزاد بودن نخ ها انتهای پار - 

 الیاف در سطح یا  فواصل ما بین رشته هاآزاد های انتوجود   - 

 . نوار بسته نشده باشند باسر الیاف به طور منظم بریده نشده و یا در انتهای طناب - 

 محسوسلکه های اضافی و - 

  وجود قسمت های سائیده شده یا خراشیده- 
 
 
 
 
 
 بسته بندییا  / ودرهر بسته 1   تغییرات3-ب

  واحد  1-3-ب



 

باید در نظر   بازرسی   در حین    زیرجرم در صورت وجود هر یک از موارد           در رابطه با طول یا       ت   تغییرا
 :گرفته شوند

 . شده باشدتعیین کمتر از حد  هر بستهطول  -  

 )رواداری مجازحد با در نظر گرفتن ( کمتر از حد مشخص شده است هر بسته وزن خالص -  

د،باید طبق توافق طرفین    باشاستاندارد ن طول  کسره برای تامین    ارای طول ی   بسته بندی د   درصورتیکه هر  -  
 .ذینفع باشد

 
  بسته بندی 2-3-ب

 : باید در نظر گرفته شود در رابطه با بسته بندی در صورت وجود موارد زیر در بازرسیتغییرات

امکان پذیر  ز کردن طناب از بسته به راحتی          با  بطوری که  بطور نامناسب یا سفت پیچیده شده     بسته  )  الف  
 .نباشد

 .اعلام مشخصات نادرست در برچسب مشخصات و یا عدم وجود برچسب مشخصات)   ب 

این معایب  .نماید باطل    را    سفارش یا قرارداد خرید     یا  و کرده را اصلاح     تغییراتی کارخانه سازنده باید چنین   
 .گردند مشخص کالاباید قبل از حمل 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1-Variances 
 

  پیوست پ

  طناب برای استفاده و نگهداریتولید کنندهاطلاعات 

 )اطلاعاتی(

 اتکلی    1-پ
 باید توسط کارخانه سازنده     می باشدکه    ها  برای استفاده و نگهداری طناب     پیوستاطلاعات موجود در این     

 یها  طناب     و نگهداری  تفضیلی مربوط به استفاده   این پیوست برخی اطلاعات     دربه خریدار ارائه شود     
 . نیز بیان گردیده استاستفاده شده



 

  برچسب ، مصرف کننده از موارد خطرناک     یبرای آگاه در موارد معقول    توصیه می شود که کارخانه سازنده      
 .های هشدار دهنده تهیه کند

  در مورد استفاده و نگهداری طناباصلی اطلاعات 2-پ

  طنابتوپ باز کردن 1-2-پ
بق اطم . قرار دارد شروع کرد     حلقه  که در داخل    طناب ید از سر انتهایی    با ، طناب از حلقه   به هنگام بازکردن  

 ، اگر طناب در جهت عقربه های ساعت بیرون کشیده شود         .جهت عکس عقربه های ساعت بیرون خواهد آمد      
 حلقه را    دراین صورت طول خارج شده را سرجای خود قرارداده و               .دا افتخواهدگره خوردگی اتفاق    

 اکنون طناب در جهت عکس        ن سرطناب ،که در وسط قرارگرفته،بسته را باز کنید،            با کشید  ،برگردانید
 .نمی خوردو گره آمده عقربه های ساعت بیرون 

الف  طناب از انتهای     -1-طبق شکل  پ    .روش بهتر برای باز کردن طناب استفاده از صفحه گردان است            
 .خارجی باز می شود

 .بازکردروی زمین  با غلتاندن  می توانرا  طول کوتاهبسته های با ب -1-پ   شکلطبق
 

 
                                                                                        

 1بازکردن طناب- الف-1-پ       2بازکردن طناب- ب-1-پ           3 بازکردن حلقه طناب- پ-1-پ

 
1-Uncoiling 
2-Uncoiling 
3-Unreeling 

 
 

 
 از قرقرهطناب  باز کردن 2-2-پ
 

این عمل با قرار دادن یک لوله در وسط       ،چرخدبآزدانه   میتواند    قرقره ،باز می شود   یک قرقره  اززمانیکه طناب   
 .از نکنیداردادن لوله در وسط قرقره ب قربدونهرگز طناب را . امکان پذیر می باشدپ-1-پقرقره طبق شکل 

 شانبار    3-2-پ

  به شکل حلقه مارپیچشانبار 1-3-2-پ
 خلاف جهت  چپ گرد طناب   و توپ     در جهت عقربه های ساعت     راست گرد طناب  جهت پیچش توپ    

(  به جای اینکه تمام لایه های طناب روی همدیگر قرار داده شوند بهتر است که               . می باشد  عقربه های ساعت 
 . به شکل مارپیچ قرار دادیکدیگردرکنار  طناب را با حرکت دادن هر لایه تا چند سانتی متر)2-پشکل طبق 

 



 

 
 
 
 

 
 

 1شکل یک حلقهبه   طنابانبارش -2-پشکل 

 
 
 

1-Storing on a coil 
 

 
 8 به شکل  انبارش2-3-2-پ

  . است)3-پشکل طبق (8به شکل بهترین روش انبارش بسته های توپی طناب 

 
 

 81به شکلانبارش بسته های توپی طناب  -3-پشکل 

 1-یادآوری
 .گیس بافت به کار می رودهای تابیده و  بطنا  هر دو موردرایاین روش ب

 
تابیده لازم است که طناب به      ی  ها  برای طناب  . کند در هر دو جهت جلوگیری می       تاب ایجاد  این روش از     

هایی در طناب وجود خواهد     تنش   در غیر این صورت       شود،  چرخانده طولیطور یک در میان روی محور       
 .داشت

 



 

 رقره ها چرخ ق 4-2-پ
 خاصی طناب های  اما برای    ، باشد 5ش از   ی قطر طناب، در تمام موارد باید ب       d قطر قرقره و     D/d   ، D نسبت

 مخصوصاً  . نیاز دارند  ایی ر  بالا D/d   طناب به  ی از عانواکاربردها یا    از    بسیاری . نیز می تواند باشد   20تا  
 .مناسب می باشد D/d بالابرها مقدار بیشتر برای 

 طناب  ،باریک باشد )  گودی(  اگر شیار    . دارد شیارقرقره، عمر طناب نیز بسته به طرح و ابعاد            قطر  بجز  
و اگر  .گردد عمر طناب  می     و به راحتی باز نمی شود و در نتیجه  باعث کاهش طول             ،فتهت فشار قرار  گر   تح

 .تاثیر بدی در عمر طناب داردنخ هاعلت باز شدن رشته ها و ه شیارخیلی عریض باشد ب

 اگر قوس   . بیشتر از قطر اسمی طناب باشد      درصد  15 تا   10برای طناب مصنوعی توصیه می شود قطر شیار        
 فلنج قرقره  ارتفاع لبه    .قرار می گیرد   ممکن حالت   بهترین طناب در  ، درجه باشد  150ی با محیط شیار     ستما

 . طناب از قرقره جلوگیری کندخروج برابر قطر طناب باشد تا از 5/1باید 

 . بازرسی شوند4-پبق شکل اه ها باید مطقرقر
1-Storing on a coil 

 
 

 
  روش درست- بسیار سفت                      الف- بسیار شل                               ب-پ
 

 بازرسی قرقره ها : 4-شکل پ
 

 .دگرد  باید در فواصل منظم بررسی شود تا از چرخش روان قرقره ها اطمینان حاصلیاتاقان ها

 گره خوردگی  5-2-پ
 است   گره ها ممکن  ، باید جلوگیری شود   طناب کردن   تاهگره زدن طناب، یا گره زدن به قصد کو          عمل  از  

 .کاهش دهند درصد 50 طناب را تا مقاومت

 گره زنی  6-2-پ
های تابیده شده     فقط در طناب   بره چن ولی ه، باعث ایجاد تاب خوردگی  شد       به طناب     اضافی اعمال تاب 

 ایهه   ساختار رشت  زیرا یا تابیده شده نمی توانند تشکیل چنبره بدهند          گیس بافت های   اتفاق می افتد طناب  



 

 رتعادل بدو گشتاور آزاد م   لایه ها در دو جهت حرکت کرده و تشکیل یک              .آن می شود ازدرون آنها مانع     
 .نند یا چرخش جلوگیری می کش بنابراین از هر گونه تمایل به پیچ،چنبره می دهند

 . آزاد بلافاصله بعداز مشاهده برطرف شودچرخش طناب در شرایطا  در یک طناب باید بشپیچ

 حتی زمانیکه چنبره ها    ، خود را از دست می دهد     مقاومت خمشی    شوند طناب   ی  ها تشکیل م   زمانیکه چنبره 
 . می باشد.30 %کاهش مقاومت تاصدمه غیرقابل برگشت بوده و . آزاد شوند

 
 
 
 
 
 

  علامتی ، تشکیل شد   در طناب  پیچش اگر   .)5-پشکل  طبق  (جلوگیری شود    از ایجاد پیچش   امکان   دتا ح 
 . شود خارج طناب   سر باید از یک     پیچش و    می باشد  در طناب آن   از بین رفتن   یا   برای ایجاد شدن تاب و    

 . و گیس بافت به کار می رودهای تابیده شده  در مورد طناب توصیه این
 

 
 

 1 ش  پیچ- 5-پشکل 

                          
 
 

 صدمات در صورت عدم توجه می تواند       بوده که  شده   انبارشهای    جدی در مورد طناب     ای    مسئله پیچش
به تغییر  این کار منجر    اعمال شود، زیرا    طناب  نیرویی به    نباید   پیچش برای رفع    . وارد سازد   به آن  جدی

 درحالیکه. از قدرتش را از دست می دهد       15% ً اطناب تقریب  و   )6-پشکل  طبق  (شکل طناب می گردد      
 شده  فیضعگردد، طناب دراین نقطه     جای اصلی آن مشخص ن    شته ولی    وجود دا  پیچشاحتمال اصلاح این    

 . تشکیل می شوندهمان قسمت درو پیچش های بعدی نیز بیشتر
 
 
 

 
 

 2 کشیدن پیچش-6-پشکل 



 

 
 
 
 

1-Kinking 
2-Pulling kinks 

 
 

، رون از طناب ادامه پیدا کند، مرحله بعدی به طور سریع قابل حصول می باشد              ی به ب  یچشپاگر عمل کشیدن    
 )7-طبق شکل پ.(که موجب تشکیل چنبره کامل خواهد شد

 
 

 
. 

 1کامل) قلمبه( تشکیل چنبره -7-شکل پ

 
خود را  مقاومت  طناب یک سوم    در این حالت    . نشان داده شده است     تشکیل چنبره  8-پو  7-پ  شکلدر   
 در مواردی که تاب در این نقطه متمرکز می شود   مقاومت طناب        به                            و اده از دست  د   نقطهر این   د

 .میزان قابل ملاحظه ای کاهش می یابد
 
 

 
 

 2کامل) قلمبه(چنبره   -8-شکل پ

 
 ، مقاومت   طناب به حالت تعادل برسد         ها جلوگیری شود و     چنبره چندین بار با اعمال نیرو از تشکیل       اگر

 . می کندکاهش پیداطناب 

  هشدارهای ایمنی 7-2-پ
 یموقعیتممکن است باعث وقوع       بیش از حد باشد        کشش تحت   ی که  طناب قرار گرفتن به روی مسیر     

 ودر می آید  به حرکت     احتمالاً با نیروی قابل ملاحظه ای به شکل مارپیچ        ود، اگر طناب پاره ش    .شودخطرناک  
خط مستقیم طناب یا    مسیر رویبه  به افراد باید هشدار داده شود که        ین  بنابرا. مرگ وجود دارد    خطر احتمال

 .قرار نگیرنددر پیچ و خم آن 



 

1- Formation of hockle 
2-Complete hockle 
 

 
ها در رابطه با شرایط محیطی یا کاربردهای            ناب از ط  هایی در مورد استفاده      محدودیت 3-پ

 خطرناک
 : ویژه در نظر گرفته شوند کاربردهایمان استفاده از طناب برایموارد زیر جنبه هایی هستند که در ز

 مواد شیمیایی در برابر مقاوم مواد  انتخاب)الف

 ناشی از دماهای  محدودیت   )  ب

   میزان مقاومت در برابر برش و سایش )  پ

 تابش اشعه ماورا بنفشمیزان مقاومت در برابر تجزیه پذیری  ناشی از )    ت

 . کنیدمراجعه ب در پیوست  عیوب اساسی و جزئی به معیار عدم قبولاز طناب، دوره استفادهقبل از هر  

  دوره ای نگهداری    بازرسی و 4-پ
 : باید مد نظر قرار گیرند طناب و نگهداریبازرسیموارد زیر در رابطه با 

  ناخواناینشانه گذار شده و مفقود یا /صدمه خورده ول برچسب ماش ،معیار کنار گذاشتن)الف

   هابازرسی سوابق)  ب

 شتن رسی طناب و معیار کنارگذاازب       5-پ

 ها رسی مجموعه طنابازب     1-5-پ

 کلیات   1-1-5-پ
 طولی باید توسط یک فرد       یا/ چشمی و  اتصالشامل  ی طناب ،  طول کل ی برای مصرف،    طولتحویل  قبل از   
-1-5-  پ   بندهاین انواع صدمات توصیف شده در      باید به منظور پیدا کرد     بررسی این   .سی شود ازر ب خبره

 .انجام گیرد 8-1-5-پ  الی2

 )سطح بیرونی( طناب ساییدگی خارجی2-1-5-پ
 این امر کاملاً    .می شودایجاد  پرز یا کرک   ها  طناب بعضی از در سطح   ،ح سفت   وسطگی به روی     کشید در اثر 

حد موجب خارج شدن     بیش از    شسای . نمی شود به طور محسوس    طناب  و باعث ضعیف شدن    هبودطبیعی  
گره انتهای طناب و     داخل   ،ه ها  رشت معمولاً در تاج     سایشی چنین   .می شود  سطح طناب  از موجود   نخ های 
 )9-پ شکل (         .دیده می شود به وضوح)  وجوددر صورت(طنابحلقه فلزی متصل به  زیر قسمت

 

 
 

 1 طناب ساییدگی خارجی-9-پ شکل 
 

1-External wear 



 

 
  طنابساییدگی داخلی  3-1-5-پ

 .ها نفوذ کنند    طناب داخل به   ی تیزی  ممکن است سنگریزه ها   ،ها در شن زار استفاده می شوند     زمانیکه طناب 
10-پشکل  (مورد ارزیابی قرار گیرد       صدمه   تا   بررسی شود    رشته ها لازم است طناب را باز کرده و ما بین          

 هاجلوگیری رشته   بهم خوردن آرایش                      از پیچ خوردگی و      قت انجام شود تا   د این بررسی باید با      .)
پرز والیاف خردشده، به      وجود   . خود ممکن است در دراز مدت ایجاد مشکل بکند             این عوامل   که ،شود

 .می باشد تعویض طناب ضرورت نشانگر  طنابدر مرکزمقدار زیاد 

 
 

 1 طناب ساییدگی داخلی-10-پشکل 

 
  صدمات مکانیکی سایر وخراش، شبر  4-1-5-پ

 کاهش مقاومت طناب   .همیشه موجب ضعیف شدن طناب می شود      ) 11-پشکل  طبق  (صدمه مکانیکی   
 قابل  ی اثر همواره،  خراش باید به خاطر داشت که صدمه مکانیکی مخصوصاً           .بستگی به شدت صدمه دارد    

 یقق بررسی د  ا را باید  ش ه  بر عمق.ارد های ضخیم تر د     طناب در مقایسه با   های نازک ملاحظه روی طناب    
 .گردد مشخص  عرضی مقطع بهصدمه تا میزان ، دنمو

 
 2 صدمه مکانیکی11-شکل پ

 

طبق (غیرقابل پیش بینی درحین مصرف اتفاق می افتد                                            شیمیایی   مواد اتخریب طناب ب  معمولا
لا مشخص بوده و طناب       زیرا مواد شیمیایی قابل استفاده در محیط برای مصرف کننده کام             )12-پشکل  

 .مصرفی نیز دربرابر این مواد باید مقاوم باشند
 

1-Internal wear 
2-Mechanical damage 

 



 

 
 

 1 شیمیاییمواد در اثر تماس با تخریب -12-پشکل 

 
  نور خورشیدصدمه ناشی از  5-1-5-پ

 پلی الفین و     ایطناب ه  بیرونی در      لایه های  اشعه ماورابنفش خورشید باعث شکنندگی و ضعیف شدن         
 . الیاف می شوداز سایر  تهیه شدههای  در طنابکاهش مقاومت

 
  گرما ناشی ازصدمه 6-1-5-پ

یا  باعث ایجاد گرمای کافی برای ذوب        ، اصطکاک  در حین کار   کشش زیاد های مصنوعی تحت      در طناب  
 .دیگر می شودیک هشته ها بنخ ها یا ر ، الیافچسبیدن

 شک طناب    وجود در صورت سوخته تعیین شده و      یا    قسمت های ذوب شده و      ضمن بازرسی نقاط یا    باید
 )12-پشکل  طبق  (.کنار گذاشته شود

 خیس خوردگی 7-1-5-پ
زیرا این امر   ،   نباید روی زمین گذاشته شوند        تهیه شده اند      الیاف طبیعی  از  یامرطوب که  های خیس  طناب

 مصنوعی   تهیه شده از الیاف    های حتی طناب  . می شود شنباعث شروع پوسیدگی و همچنین جذب ذرات         
 تمام  . قرار دارند   و صدمه ناشی از آن            ذرات سنگریزه  ذب در معرض ج   ،می بینند نیز نکه از رطوبت صدمه     

ای چوبی قرار گیرند تا به        ه هوا آویزان شوند یا روی میخ        جریان آزاد  معرضهای خیس باید در       طناب
 انه شل و آزاد   حالتها باید به      طناب ،ام این کار وجود نداشته باشد      اگر امکان انج   .طور طبیعی خشک شوند   

 در مورد .دن باشد گذاشته شو   یخیست و رطوب  یا هر ماده مناسب دیگر که عاری از         چوبی اتروی قطع به  
  برای خشک کردن    تحت هیچ شرایطی نباید    .نیز باید به همین نحو عمل شود       مصرف نشده    سته های طناب ب

 .شود استفاده  از حرارتها طناب
 
 
 

1-Chemical attack 
 

 
 کپک زدگی   8 -1 -5-پ

محیط   می تواند   تحت چنین شرایطی    ه آلود وح اگر چه سط     مقاوم بوده،   کپک  در برابر     الیاف مصنوعی 
 طناب  مقاومت ولی روی ها ناخوشایند هستند   کپکبا وجود اینکه    .ها به وجودآورد    برای رشد کپک   مناسبی



 

استفاده  مواد شوینده قوی      ، به این منظور نباید از       آب از بین می روند     شو با یق شست از طر شته و تاثیری ندا 
 . شود

حمله       قرار نگرفته اند،    هوا معرض جریان درکه   الیاف طبیعی مرطوب     طناب های تهیه شده از     کپک به   
ی کاهش می   را به میزان چشمگیر    طناب    مقاومت  کپک در سلولز طناب زندگی می کند و در نتیجه          .می کند
 .دهد

 
  قبول یا رد2 -5 -پ

ب و عی نوعها و     باید بر اساس وضعیت طناب      ، طناب برای استفاده بعدی       مصرفدر مورد   ی  ریتصمیم گ
 قابل ملاحظه     ای تجربهبا متخصص و    یرسی باید فقط توسط فرد    ازب. باشد   در حین بازرسی     مشاهده شده 

 - تا              پ               2- 1- 5- مندرج در بندهای پ    بو عی یداستفاده از تجارب با   رسی کننده با  ازب.شود انجام
 روشی بررسی کننده باید      ،شنا باشد در تصمیم گیری   آروی عملکرد لوازم    برتاثیر احتمالی آنها     و 8 -1- 5

 در برابرتنش های اعمال شده به        طناب درمورد کافی نبودن مقاومت    اگر شکی    ، در پیش گیرد   قابل اطمینان 
 . نباید مورد استفاده قرار گیردشد،جود داشته باوآن 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ها معیارهایی برای تعویض یا کنار گذاشتن طناب  1-پ`جدول 
 

استفاده کردن     کنار گذاشتن
به طور موقت    

در صورت ( 
کان )ا

 شرایطنوع طناب و 



 

 )امکان

 ها تمام طناب  
یا  50%نخ هایا رشته های طناب        حجم یا جرم   * *

 .  باشدکاهش یافتهر بیشت
 را داشته    الکتریسیته ساکن   احتمال ایجاد    طناب  *

 .باشد
 بیش از حد     یطناب در معرض درجه حرارت        *

 . قرار گیردتعیین شده از قبل
  مشاهده در   سوختگی یا ذوب شدگی قابل        * *

 . قطر طناب باشدبرابر4 بیش از یطول
شعاع داخلی گره به طوری که         فرسایش در     * *

 یا  50%  های سطحی    یا رشته نخ  حجم  جرم یا   
 . کاهش یابدبیشتر

ممکن است بر    ( زنگ زدگی روی نایلون         * *
 )  اثرصدمه شیمیایی باشد 

  گریس وروغن ر شوینده ملایم شسته شودد

* * 

   عامل ساینده را کنار بگذارید

 
 سطح پرزدارافزایش محسوس 

 نابط سطح روی اشعه ماورا بنفش تخریب   *
 مغزی  بافته شده وهای برای پوشش طناب  
  در پوشش   کشیده شده   متوالی  رشته 4بیش از    * *

که دیگر نمی توان داخل طناب تابیده شده قرار        (
 )داد

 شده در سطح  بریدهرشتهبیش از سه  * *
 درطول  فیلامنت ها  یا     درنخ ها   چند بریدگی  * *

 گام یک 
 ن قابل دید  ه خورد مغزی از میان پوشش صدمه      *

 .می باشد
 ، بریده شده    شده، مغزی آسیب دیده کشیده       *



 

 هایش ذوب  رشته   پودری شده یا      ،ساییده شده 
 شده اند

بیرون ) غلاف(مغزی پف کرده از طریق پوسته          *
 زده است

 رشته ای8 رشته ای یا 3برای طناب بافته شده از   
در "شدیدابریده شده یا     نخ ها       درصد از     5 * *

 . ساییده شده استرشته هاغزی ما بین م
 درصد در یک یا      50پوشش بیش از     نخ های    * *

 چند تاج بریده یا ساییده شده
 بریده شدهلایه طول   درصد قطر در 5 تا رشته * *
ی رشته ها  بین     در سطح تماس    پودر شدگی  * *

 مجاور
  شدن یا چرخش به عقبچنبره * *
در عرض یک    رشته درصد ساییدگی یک      10 * *

 دامنه تاب
 صدمه گرمایی  
های سفت، ذوب شده یا پهن شده ای          قسمت * *

 .دی به طناب می باشدجکه نشانگر خسارت 
 20 طناب تا    نخ های  اتصال در ذوب شدگی یا      

 درصد یا بیشتر
شته  دا دامنه تاب وجود  اگر در عرض یک      -     * 

 . شدبا
 دامنه تاب وجود    بیش از یک         در اگر -      *

 . شدشته بادا
ی قرارگیری کوتاه مدت در معرض درجه حرارت        

 ایی الیاف درجه حرارت کاربیش از
  درجه سیلسیوس65 پلی الفین بالای -      *
  درجه سیلسیوس 100 پلی آمید بالای -      *
  درجه سیلسیوس100پلی استر بالای  -      *
  درجه سیلسیوس100بالای لامانی -      *
  درجه سیلسیوس100 بالای سالسی -      *
  درجه سیلسیوس150کنف بالای  -      *



 

ر معرض مواد شیمیایی      د قرار گرفتن  •  
 ) رجوع کنیدالفبه پیوست (

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ت     خصوصیات محیطی ا ی ص و ص خ
ک ی ز ی  یف

م و ا ق  تم
 

 
 3 تاثیرات در معرض مواد شیمیایی

 
مقاومت 
در برابر 

نور 
خورشید 

2،5 
 

 
مقاومت 
در برابر 
شرایط 
 محیطی

 %رطوبت بازیافتی 

ش
ت در برابر خز

مقاوم
5 

مقو
ش 

ت در برابر سای
م

1،5
    

 %ازدیادطول تا حد پارگی  

ن  ت و ي ن
 ستک/

 دنيير/  گرم نيرو 

 چگالی تقریبی  
 
 

 /کيلوگرم    
دسى 
 عمترمرب

شماره 
استاندارد 
 ملی ایران

 جنس الیاف

های آلی تجزیه بوسیله اسیدهای آلی قوی حلال در  مقاوم به اسیدهای ضعیف بارها و حلال
 فنل و اسید فورمیک

 2خیس 3 تا 2 6 تا 4 5 4

 5خشک 

 4پلی آمید ١٧١۵ 14/1 5/10تا   5/7 ٩٣/٠  تا۶۶/٠ 28 تا 14

های آلی تجزیه در اسیدهای سولفوریک قوی و بازهای  مقاوم به اسیدهای معدنی و حلال
 قوی در درجه حرارت بالا حلال در فنل

 4پلی استر ۶٣٨٩ 38/1 10  تا 5/7 ٨٨/٠  تا۶۶/٠ 18 تا 10 5 تا 4 4 1› 5 5

 .های آلی  مقاوم به اسیدها، بازها، حلال

 .ر هیدروکربنات کلریدیحلال د

 12   تا 8 2 2 0 3 2

 18   تا 12 

 24  تا   20/ 

  6  20   تا 16

 

 ۴۴/٠  تا۴٠/٠

 ۵٧/٠  تا۵٣/٠

 ٠/ ۵٧  تا۵٣/٠
٨۴/٠  تا۶٣/٠ ۶

 

 تک فیلامنتی0/5ا تا 5/4

 0/
 چند فیلامنتی5/6  تا 6

 6 5/9  تا 3/7

 پلی بروپیلن ۶٣٩٠ 91/0

 .ی آلی ها مقاوم به اسیدها، بازها، حلال

 .حلال در هیدروکربنات کلریدی

 ٧٩/٠  تا۴٩/٠ 24 تا 16 3 1 0 5 تا 4 4
 

 پلی اتیلن ۶٣٩١ 95/0 0/9 تا 5/5

 .مقاوم به اسیدها، بازها، حلالهای آلی 

 .حلال در هیدروکربنات کلریدی

 ٧۵/٠  تا۵٧/٠ 18 تا 12 3 2 0 4 تا 3 3 تا 2
 
 

پلی الفین  - 92/0 5/8 تا 5/6
 مخلوط

 سیسال ۶٣٨٨ 38/1 5/2 تا 0/2 ٢٢/٠  تا١٨/٠ 12 تا 6 2 5 100 1 4 تا 3 .تجزیه دراسیدها در غلظت بالا یا درجه حرارت بالا . های آلی  حلالو به بازهامقاوم

 مانیلا ۶٣٨٨ 35/1 0/3 تا 2/ 5 ٢۶/٠ تا ٢٢/٠ 10 تا 6 2 5 100 2 تا 1 4 تا 3 تجزیه درحلال های آلی،اسیدهادرغلظت بالا یا درجه حرارت بالا. های آلی حلال مقاوم به

 کنف - 35/1 5/3 تا  5/2 ٣١/٠  تا٢۶/٠ 12  تا 6 3 تا 2 5 100 2 تا 1 4 تا 3 تجزیه درحلال های آلی،اسیدهادرغلظت  بالا یا درجه حرارت بالا. های آلی حلال مقاوم به

 .شرایط خشک و تر افزایش دهددررا  یش می تواند مقاومت سایبیش از حد از مواد تکمیلیاستفاده  -1

 .های محافظ می تواند بطور زیاد تاثیرات مضر نور خورشید را کاهش دهد ، پوششکمکی خاصمواد  -2

 .تماس بگیرید سازنده  غلظت با کارخانه و درجه حرارت در زمان مصرف،برای شرایط ویژه محیطی -3

 4.  درصد وزنی دی اکسید تیتانیوم مصرف گردد05/0 بیش از  نبایدهای پلی استر و پلی آمید طناب برای -4

 عالی = 5  و خیلی خوب = 4 خوب =3توسطم= 2ضعیف = 1  بطوریکه رتبه بندی شده اند5 تا 1 زدرجه بندی ا طبق ها ستون این-5

 فیلامنتی بسیار مقاوم پلی پروپلین چند -6
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