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 »بسمه تعالي «

 آشنایی با مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران
 

 راست كه عهده دا    مرجع رسمي كشور   تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها       و مؤسسه استاندارد 
 .ميباشد) رسمي ( استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين، تدوين و

تدوين استاندارد در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه، صاحبنظران 
سعي بر اين   . مراكز و مؤسسات علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت ميگيرد            

دهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط توليدي، فني و فن                    است كه استاندار  
توليدكنندگان ،مصرف كنندگان،   : آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل              

پيش نويس استانداردهاي ملي جهت     .بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد          
ظرخواهي براي مراجع ذينفع واعضاي كميسيون هاي فني مربوط ارسال ميشود و پس از دريافت نظرات                  ن

) رسمي( وپيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي                   
 .چاپ و منتشر مي شود

و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين       پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند          
شده تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب، به عنوان                           

بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد              . استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد     
ه ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل ميگردد به         تدوين و در كميت   )) ٥((مندرج در استاندارد ملي شماره      

 .تصويب رسيده باشد

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد ميباشد كه در                    
تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص كشور، از آخرين پيشرفتهاي                 

 .تي جهان و استانداردهـاي بين المـللي استفـاده مي نمايدعلمي، فني و صنع

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به منظور                    
حمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و 

اقتصادي، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد             ملاحظات زيست محيطي و      
مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات كشور، اجراي                   . اجباري نمايد 

 .استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد

گان از خدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمينه            همچنين بمنظور اطمينان بخشيدن به استفاده كنند        
مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كنندكان سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست                     
محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را               

ن مورد ارزيابي قرار داده و در صورت احراز شرايط لازم،               بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايرا        
ترويج سيستم بين المللي    . گواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد              

يكاها ، كاليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح                
 .هاي ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشداستاندارد
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 بسمه تعالي

 آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
 

ه تعيين، تدوين و    فدار وظي ه مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها مرجع رسمي كشور است كه عهد               
 .باشد مي) رسمي(نشر استانداردهاي ملي

 كارشناسان مؤسسه، صاحبنظران مراكز و مؤسسات        ز فني مركب ا    هايهاي مختلف توسط كميسيون   ه تدوين استاندارد در رشت   
سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي در         . گيرد تصادي آگاه و مرتبط با موضوع صورت مي        قعلمي، پژوهشي، توليدي و ا     

انه صاحبان  آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصف       ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط توليدي، فني و فن             جهت مطلوبيت 
. ي دولتي باشد   ها كنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمان             توليدكنندگان، مصرف : حق و نفع شامل    

شود و پس از   هاي فني مربوط ارسال مي     خواهي براي مراجع ذينفع و اعضاي كميسيون       نويس استانداردهاي ملي جهت نظر     پيش
چاپ ) رسمي( با آن رشته طرح و در صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي             مرتبط ميته ملي دريافت نظرات و پيشنهادها در ك     

 .شود و منتشر مي

شود  مند وذيصلاح وبا رعايت ضوابط تعيين شده تهيه مي          هاي علاقه  نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمان        پيش
. به عنوان استاندارد ملي چاپ و منتشر مي گردد        ، يب مربوط و در صورت تصو       ملي نيز پس از طرح و بررسي در كميته          

 شود كه براساس مفاد مندرج در استاندارد ملي شماره  تلقي ميبدين ترتيب استانداردهايي ملي

 .باشد  گردد به تصويب رسيده  تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل مي “٥ ”

باشد كه در تدوين استانداردهاي      المللي استاندارد مي    اعضاي اصلي سازمان بين    مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از       
هاي علمي، فني و صنعتي جهان و           هاي خاص كشور، از آخرين پيشرفت         ملي ضمن توجه به شرايط كلي و نيازمندي           

 .نمايد المللي استفاده مي استانداردهاي بين

منظور حمايت از      در قانون به      شدهد با رعايت موازين پيش بيني         توان مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي           
محيطي و   كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي و عمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست                  مصرف

 منظور حفظ   تواند به  مؤسسه مي . اقتصادي، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري نمايد               
همچنين به  . را اجباري نمايد    درجه بندي آن   والمللي براي محصولات كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي          بازارهاي بين 

ها و مؤسسات فعال در زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي            كنندگان از خدمات سازمان    منظور اطمينان بخشيدن به استفاده    
موسسه ،  كاليبره كنندگان وسايل سنجش  ها و  هاي مديريت كيفيت و مديريت زيست محيطي، آزمايشگاه        كنندگان سيستم  و گواهي 

استاندارد اينگونه سازمان ها و موسسات را بر اساس ضوابط نظام تاييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در صورت                       
ترويج سيستم  . نموده و برعملكرد آن ها نظارت مي نمايد        گواهي نامه تاييد صلاحيت به آن ها اعطاء           ،احراز شرايط لازم   

تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح                    ،كاليبراسيون وسايل سنجش ،بين المللي يكاها 
 .استانداردهاي ملي از ديگر وظايف اين موسسه مي باشد
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 پیشگفتار
 
 

 دستکش های از جنس مواد عایق که توسط کمیسیون های مربوط تهیه و               –استاندارد کار با برق      
14ونیک مورخ   تدوین شده ودر سیـصد و سی و هشتمین جلسه کمیته ملی استاندارد برق و الکتـر              

 قانون اصلاح قوانین و      3 مورد تصویب قرار گرفته است، اینک به استناد بند یک ماده                  9/84/
 بعنوان استاندارد   1371مقررات موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران مصوب بهمن ماه سال              

 .ملی ایران منتشر می شود

علوم و  ،  و جهانی در زمینه صنایع     برای حفظ همگامی و هماهنگی با تحولات و پیشرفت های ملی          
خدمات استانداردهای ملی ایران در مواقع لزوم تجدید نظر خواهد شد و هرگونه پیشنهادی که برای               
اصلاح یا تکمیل این استاندارد ارائه شود، درهنگام تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه                

دهای ملی ایران باید همواره از آخرین           بنابراین برای مراجعه به استاندار       . قرار خواهدگرفت 
 .تجدیدنظر آن ها استفاده کرد

در تهیه و تدوین این استاندارد سعی شده است که ضمن توجه به شرایط موجود و نیازهای جامعه،                  
در حد امکان بین این استاندارد و استانداردهای بین المللی و استاندارد کشورهای صنعتی و پیشرفته               

 .شودهماهنگی ایجاد 

 :منبع و ماخذی که برای تهیه این استاندارد به کار رفته به شرح زیر است 
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 كار با برق ـ دستكش هاي از جنس مواد عايق
 
 

  و دامنه كاربردهدف ١
مون ها در مورد دستكش هاي عايقي براي      هدف از تدوين اين استاندارد تعيين و ارائه مقررات و آز           

 .حفاظت الكتريكي مي باشد

 :اين استاندارد براي موارد زير قابل اجراست

عايقي كه در حالت عادي بهتراست            ) بي انگشت(دستكش هاي معمولي و يكسره       
 ؛دستكش هاي محافظ چرمي براي تامين حفاظت مكانيكي برروي آن ها پوشيده شود

 . براي حفاظت مكانيكي١يكسره عايقي، بدون روكشدستكش هاي معمولي و  

براي “ دستكش ”در اين استاندارد غير از مواردي كه به گونه ي ديگري تعيين شود، عبارت                      
به “ دستكش هاي عايق ”عبارت  . دستكش هاي معمولي و دستكش هاي يكسره به كار مي رود           

به “ دستكش هاي مركب ”رت  دستكش هايي كه فقط حفاظت الكتريكي را فراهم مي كنند و عبا              
 .دستكش هايي كه علاوه بر حفاظت الكتريكي، حفاظت مكانيكي را نيز فراهم مي كنند اشاره دارد

  الزامیمراجع  2
 .مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آن ها ارجاع داده شده است

در مورد مراجع داراي تاريخ      . حسوب مي شود بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد م          
معهذا بهتر  . يا تجديدنظر، اصلاحيه ها و تجديدنظر هاي بعدي اين مدارك موردنظر نيست           /چاپ و 

است كاربران ذينفع اين استاندارد، امكان كاربرد آخرين اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي مدارك الزامي              
يا تجديدنظر، آخرين چاپ    / بدون تاريخ چاپ و     در مورد مراجع  . زير را مورد بررسي قرار دهند      

 .يا تجديدنظر آن مدارك الزامي ارجاع داده شده، موردنظر است/و
 

 نمادهاي ترسيمي مورد استفاده برروي دستگاه ها : ٥٤٩٦استاندارد ملي ايران 

  اصطلاحات و لغات–سيستم هاي مديريت كيفيت  : ١٣٨٠ سال – ٩٠٠٠استاندارد ملي ايران 

  الزامات–سيستم هاي مديريت كيفيت  : ١٣٨٠ سال – ٩٠٠١ندارد ملي ايران استا

 تعيين خواص تنشي كرنشي      -لاستيك هاي ولكانيزه يا گرما نرم      : ١٣٨٢ سال   – ٧٦٤استاندارد ملي ايران     
  روش آزمون-كشش

 
IEC 60050(151):2001, International Electrotechnical Vocabulary (IEV)-Part 151: 
Electrical and magnetic devices 
 
IEC 60050(601):1985, International Electrotechnical Vocabulary (IEV)-chapter 
601: Generation, transmission and distribution of electricity – General 
 
IEC 60050(651):1999, International Electrotechnical Vocabulary (IEV)-Part 651: 
Live working 
 
IEC 60060-1:1989, High-voltage test techniques-Part 1: General definitions and 
test requirements 

____________________________________________________________________ 
1 over - glove 
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IEC 60060-2:1994, High-voltage test techniques-Part 2: Measuring systems 
 
IEC 60212:1971, Standard conditions for use prior to and during the testing of 
solid electrical insulating materials 
 
IEC 60743:2001, Live working – Terminology for tools, equipment and devices 
 
IEC 61318:1994, Live working – Guidelines for quality assurance plans 
 
IEC 61477:2001, Live working – Minimum requirements for the utilization of 
tools, devices and equipment 
 
ISO 472:1999, Plastics – Vocabulary 
 
ISO 2592:2000, Determination of flash and fire points – Cleveland open cup 
method 
 
ISO 2859-1:1999, Sampling procedures for inspection by attributes – Part 1: 
Sampling schemes indexed by acceptance quality limit(AQL) for lot-by-lot 
inspection 
 
ISO 2977:1997, Petroleum products and hydrocarbon solvents – Determination of 
aniline point and mixed aniline point 
 
ISO 3104:1994, Petroleum products – Transparent and opaque liquids – 
Determination of kinematic viscosity and calculation of dynamic viscosity 
 
ISO 9004:2000, Quality management systems – Guidelines for performance 
improvements 

 اصطلاحات و تعاريف ٣
 :يا واژه ها با تعاريف زير به كار مي رود/در اين استاندارد اصطلاحات و

           دستکش های مرکب 1 -3
 .دستكش هاي عايقي است كه با حفاظت مكانيكي يكپارچه ساخته شده اند

           دستکش های عایق 2 -3
 كه براي حفاظت كارگر در مقابل خطرات         دستكش هاي ساخته شده از مواد پلاستيكي و الاستومر        

 .ناشي از برق استفاده مي شود

           دستکش های مرکب بلند 3 -3
 .دستكش هاي مركبي است كه براي حفاظت كارگر، طول آن برروي بازوها تا زير بغل امتداد مي يابد

 1)بی انگشت(           دستکش  یکسره  4 -3
 .ك پوشش قرار دارنددستكشي است كه چند انگشت در ي

 2          دستکش پهن 5 -3
دستكشي است كه از مچ به طرف ساق طوري بزرگ شده است كه پوشيدن آن برروي لباس ضخيم                  

 .آسان مي شود
____________________________________________________________________ 

1 mitt 
2 bell cuff glove 
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 3          دستکش حالت دار 6 -3
 .دستكشي است كه قسمت بالاي ساق طوري شكل داده شده كه خم كردن بازو را آسان مي كند

 4     دستکش خمیده      7 -3
دستكشي است كه انگشتان آن متناظر با وضعيت شكل دست هنگام نگهداشتن جسم،كمي خم                   

 .هستند

 5          دستکش  آستردار 8 -3
 .دستكشي است با يك آستر داخلي از جنس پارچه كه به پلاستيك يا الاستومر وصل شده است

 1          الاستومر 9 -3
 و تركيبات الاستومريك كه ممكن است طبيعي يا مصنوعي يا           ٢، لاستيك خام  اسم عام شامل لاستيك   
 )IEC 60743:2001 از استاندارد ٣-٤-٢تعريف . (تركيبي از اين دو باشد

 3          پلاستیک 10 -3
موادي شامل تركيبات اصلي پلاستيك، پليمرهاي با دانسيته بالا و موادي كه در مرحله اي ازفرآيند                 

 . ،به محصول نهايي تبديل مي شوندكل پذيري جريان سيالتوليد با ش
 

 . مواد الاستومریک که طی فرایند شکل داده می شوند، پلاستیک درنظر گرفته نمی شوند     -یادآوری 
 
 4          گردن دستکش 11 -3

 .قسمت باز دستكش است كه بالاي ساق مي باشد

 5          لبه گردن دستکش 12 -3
 . تقويت شده گردن دستكش مي باشدلبه يا دور

 6          محل اتصال انگشتان 13 -3
 .قسمتي از دستكش در محل اتصال دو انگشت يا انگشت اشاره و شست است

 7          ساق دستکش 14 -3
 .قسمتي از دستكش از مچ تا گردن دستكش است

 8          کف دستکش 15 -3
 . پوشاندقسمتي از دستكش است كه كف دست را مي

 9          مچ دستکش 16 -3
____________________________________________________________________ 

3 contour glove 
4 curved glove 
5 lined glove 
1 elastomer 
2 latex 
3 plastic 
4 cuff 
5 cuff roll 
6 fork 
7 gauntlet 
8 palm 
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 .تنگترين قسمت دستكش است كه مچ دست را مي پوشاند

 1          تخلیه مخرب 17 -3
 .عبور يك قوس الكتريكي دراثر شكست الكتريكي عايق بندي است

 
 الکتریکی هنگامی که تخلیه مخرب در مواد دی       2“تخلیه الکتریکی داخلی گاز و مایع     ” اصطلاح      -1یادآوری  

 .گازی یا مایع رخ می دهد، مورد استفاده قرار می گیرد

هنگامی که تخلیه مخرب برروی حداقل بخشی از         3“تخلیه الکتریکی از روی سطح    ” اصطلاح      -2یادآوری  
امتداد سطح یک ماده دی الکتریکی واقع در یک محیط واسط گازی یا مایع رخ می دهد، مورد استفاده قرار                     

 .می گیرد

 هنگامی که تخلیه مخرب از میان یک ماده              4“تخلیه الکتریکی داخلی جامد     ”اصطلاح   -3یادآوری  
 .دی الکتریکی جامد رخ می دهد و باعث خرابی دائمی می شود، مورد استفاده قرار می گیرد

 
           ولتاژ نامی سیستم 18 -3

 . كار مي رودمقدار تقريبي مناسب ولتاژ كه براي طراحي يا تعريف سيستم به

 5          ولتاژ آزمون مقاومت عایقی 19 -3
ولتاژ مشخصي است كه براي زمان معين تحت شرايط مشخص به قطعه اعمال مي شود تا اطمينان                  

 .حاصل شود كه مقاومت الكتريكي عايق از مقدار معيني بالاتر است

 6          ولتاژ آزمون استقامت الکتریکی 20 -3
تحت شرايط مشخص به قطعه اعمال مي شود و قطعه بدون تخليه مخرب يا هر                ولتاژي است كه    

 .اشكال الكتريكي اين ولتاژ را تحمل مي كند

           آزمون پذیرش 21 -3
آزموني است قراردادي كه به مشتري اثبات مي كند، قطعه شرايط مشخص تعريف شده براي آن را                  

 .دارا مي باشد
 
 )جاری(عمول           آزمون م 22 -3

آزموني است كه درطول فرايند توليد يا پس از آن برروي هر قطعه انجام مي شود تا اطمينان حاصل                   
 .شود كه با معيار مشخص مطابقت دارد

           آزمون نمونه ای 23 -3
برداشته مي شود، انجام   ) دسته(آزموني است كه روي تعدادي از قطعه ها كه بطور تصادفي از يك بهر            

 . گيردمي
                                                                                                                                            
9 wrist 
1 disruptive discharge 
2 sparkover 
3 flashover 
4 puncture 
5 proof test voltage 
6 withstand test voltage 

4 
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           آزمون نوعی 24 -3
آزموني است كه روي يك يا چند قطعه با يك طرح مشخص انجام مي شود تا نشان دهد طراحي                     

 .ويژگي هاي تعيين شده را دارا مي باشد

  طبقه بندي ٤
 :دستكش هاي تحت پوشش اين استاندارد بايد به صورت زير طبقه بندي شوند

 ؛٤، كلاس٣، كلاس٢، كلاس١، كلاس0كلاس، 00برطبق كلاس، شامل كلاس -

 .برطبق خواص ويژه، با اضافه كردن پسوند نشان داده شده در جدول يك -

براي .  موجود مي باشد   ١ و    0،  00براي دستكش هاي مركب درحال حاضر فقط كلاس هاي            
براي دستكش هاي مركب بلند درحال حاضر      . كلاس هاي بالاتر اطلاعات تكميلي مورد نياز است        

 . موجود مي باشد٣و٢و١فقط كلاس هاي 

 .در پيوست ث گستره دمايي كه دستكش ها مي توانند درآن استفاده شوند داده شده است
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   خواص ویژه–  1جدول 
 مقاوم در برابر گروه

A 

H 

Z 

R 

C 

 اسید

 روغن

 ازن

 اسید، روغن، ازن

 دماهای بسیار پایین

 . می باشدZ و H وAصات گروه های  ترکیبی از مشخR دسته  1یادآوری

 . می توان هر ترکیبی از گروه ها را بکار برد 2یادآوری

 

 الزامات عمومي ٥
           الزامات فیزیکی1 -5

          ترکیب1 -1 -5
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تمام دستكش ها ممكن است آستردار يا بدون آستر باشند، براي حفاظت دربرابر خطرات شيميايي                
 .ند، يا داراي تركيب خاصي جهت كاهش تاثيرات ازن باشندداراي پوشش خارجي باش

 .دستكش هاي عايق براي حفاظت الكتريكي معمولا از جنس الاستومر مي باشند

براي مشخص شدن كهنگي    . دستكش هاي مركب معمولا از جنس الاستومر يا پلاستيك مي باشند          
رنگ هاي مختلف ساخته مي شود    بيش از حد يا صدمه لايه خارجي، دستكش مركب با لايه هايي از              

 .كه با صدمه لايه خارجي، لايه رنگي زيرين ظاهر خواهد شد

          شکل2 -1 -5
 .دستكش ها ممكن است با يا بدون لبه گردن ساخته شوند. دستكش ها بايد با گردن تهيه شوند

 
الف به انحنای انگشت    .1در شکل   “ h”حرف  . الف داده شده است   .1 تصویر دستکش در شکل      یادآوری                

تصویر .  داده شده است   2در شکل ) بی انگشت(تصویر دستکش یکسره  . در دستکش های خمیده اشاره دارد     
 .ج نشان داده شده است.1تصویر دستکش پهن در شکل. ب داده شده است.1دستکش مرکب بلند در شکل

 
          ابعاد3 -1 -5

 .ص مي كند طول هاي استاندارد دستكش ها را مشخ٢جدول
 

   طول های استاندارد دستکش ها–  2جدول 
 کلاس mm(b(طول استاندارد 

- - - 360 280 
 

00 

- 460 410 360 280 
 

0 
a800 460 410 360 - 1 
a800 460 410 360 - 2 
a800 460 410 360 - 3 

- 460 410 - - 4 

 (a)دستکش های مرکب بلند. 

(b)        میلی متر باشد، به جز برای دستکش های مرکب بلند که            ±15لاس باید    تغییرات مجاز درطول برای هر ک 
 . میلی متر باشد±20تغییرات مجاز باید 

 
به .( ميلي متر باشد  ٥٠±٦براي دستكش هاي حالت دار اختلاف بين طول هاي حداقل و حداكثر بايد             

 . متر باشدميلي١٠٠±١٢به جز دستكش هاي بلند كه اين اختلاف بايد )  مراجعه شود٣تصوير

در عمل مشخص كردن ساير ابعاد دستكش ها ممكن نيست، اما ابعاد يك دستكش نمونه در پيوست                
 .ج ارائه شده است

          ضخامت4 -1 -5
حداقل ضخامت  دستكش بايد بگونه اي باشد كه توانايي گذراندن آزمون هاي دي الكتريكي تعيين               

 . را داشته باشد٣-٥شده در بند 
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 داده  ٣بايد همانطور كه در جدول     )سطح بدون شيار  (مت  روي سطح صاف دستكش     حداكثرضخا
 .شده است، باشد تا انعطاف پذيري مناسب را فراهم كند

 ممكن است ضخيم تر باشند كه اين افزايش ضخامت نبايد از            R و   Z و   H و   Aدستكش هاي گروه 
 .ميلي متر بيشتر شود٦/٠
 

   حداکثر ضخامت دستکش ها–  3جدول 
 امت هاضخ

 دستکش های عایق دستکش های مرکب دستکش های مرکب بلند

 کلاس

 ٥٠/٠ ٨/١ 
 

00 

 ٠٠/١ ٣/٢ 
 

0 

١/٣ a ١ ٥٠/١ 

٢ ٣٠/٢  ٢/٤ 

٣ ٩٠/٢ - ٢/٤ 
 - ٤ ٦٠/٣ 

(a)تحت بررسی  

 
          اقدامات نهایی ساخت5 -1 -5

باشند كه توسط بازرسي    سطوح داخلي و خارجي دستكش ها بايد عاري از نواقص فيزيكي مضري             
 .و آزمون دقيق مي توانند تشخيص داده شوند

هر ويژگي كه يكنواختي و صافي سطح را         : نواقص فيزيكي مضر بايد به اين صورت تعريف شود        
دچار اشكال كند، مانند سوراخ هاي ريز، ترك ها، پوسته شدن ها، بريدگي ها، وجود جسم خارجي                

 .، موج ها و آثار برجسته قالب)هواي محبوس شده(ب هارسانا، چروك ها، آثار گيره، حبا

بعلاوه محل اتصال انگشت شست و انگشت         (سطح كاري سطحي است شامل تمام انگشت ها           
 ) مراجعه شود٤به شكل.(و كف دست و طرف داخل انگشتان و شست)اشاره

ل سطوح كف و انگشت دستكش طوري طراحي شده است تا بدون ايجاد عوامل غير عادي، عم                  
 .گرفتن را بهبود بخشد

           الزامات مکانیکی2 -5
اين الزامات براي يك دستكش ويا مواد نمونه اي كه از دستكش تمام شده گرفته مي شود كاربرد                    

 .دارد

          استقامت کششی و ازدیاد طول در نقطه پارگی1 -2 -5
 ) مراجعه شود١-٣-٨ند به ب.(مگاپاسكال كمتر باشد١٦استقامت كششي متوسط نبايد از 

 ) مراجعه شود١-٣-٨به بند .(درصد كمتر باشد٦٠٠ازدياد طول متوسط در نقطه پارگي نبايد از 

          حد کشش2 -2 -5

8 
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 ) مراجعه شود٣-٣-٨به بند .(درصد بيشتر شود١٥كشش نبايد از 

           الزامات الکتریکی3 -5
 و استقامت الكتريكي را باتوجه به الزومات جريان           تمامي دستكش ها بايد آزمون هاي ولتاژ عايقي      

 برطبق كلاس ارائه شده است،         ٨ و بند   ٤ مقاومت عايقي همانطور كه در جدول           .a.cآزمون
 .بگذرانند

درصورتي موفقيت آميز  )  مراجعه شود  ١-٢-٤-٨ يا   ١-٣-٤-٨به بندها ي   (آزمون مقاومت عايقي  
 :محسوب مي شود كه

 ؛قي حاصل شده و در طول دوره ي آزمون اين مقدار حفظ شودولتاژ آزمون مقاومت عاي -

. جريان آزمون مقاومت عايقي در طول آزمون از مقادير مشخص شده بيشتر نشود                      -
 .اندازه گيري جريان مي تواند به طور پيوسته يا در انتهاي زمان آزمون انجام شود

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ون استقامت الکتریکی  آزمون مقاومت عایقی و آزم–  4جدول 
 ACآزمون DCآزمون

 حداکثر جریان موثر

 b,c آزمون مقاومت عایقی

)mA( 

 )mm(طول دستکش

ولتاژ 
متوسط 
آزمون 

استقامت 
 الکتریکی

avg)kV( 

ولتاژ 
متوسط 
آزمون 
مقاومت 
 عایقی 

avg)kV( 

ولتاژ موثر 
آزمون 

استقامت 
الکتریکی 

rms)kV( 460≥ 410 360 280 

ولتاژ موثر 
آزمون 
مقاومت 
 عایقی 

rms)kV( 

 
 
 

کلاس 
 dدستکش ها

8 4 5 N/a N/aa 14 12 5/2 
 

00 

20 10 10 18 16 14 12 5 
 

0 
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40 20 20 20 18 16 N/a 10 1 

60 30 30 22 20 18 N/a 20 2 

70 40 40 24 22 20 N/a 30 3 

90 60 50 26 24 N/a N/a 40 4 

)a  (کاربرد نداردN/a= 

(b)  هایی که در طول آزمون ها مقادیر جریان آزمون مقاومت عایقی آن ها مساوی یا کمتر از مقادیر مشخص شده                    دستکش
دلیل این امر آن    .  می باشد، در طول کار عادی، جریان های نشتی واقعی خیلی کمتر از آستانه نخ نما شدن دارند                4در جدول 

از سطح تماس داخلی دستکش با بخش برقدار وسیله که در           است که سطح تماس با آب در طول این آزمون خیلی بزرگتر             
علاوه بر این ولتاژ آزمون عایقی بیشتر از حداکثر ولتاژ توصیه شده ی              . طی کار عادی در دست گرفته می شود، می باشد        

 .کاری می باشد

)c (ی آمپر کاهش یابدمیل2 باید به میزان 4برای آزمون های معمول جریان آزمون مقاومت عایق داده شده در جدول. 

)d (برای انتخاب کلاس دستکش ها به پیوست ت رجوع شود. 

 
           الزامات کهنگی4 -5

٨به بند   .(براي شبيه سازي تاثيرات كهنگي، آزمونه ها بايد در معرض آزمون هاي دماي بالا قرار گيرند            
 ) مراجعه شود٥-

مت كششي در نقطه ي شكست نبايد كمتر از       براي آزمون نمونه هاي دمبلي شكل كمترين مقدار مقاو       
 . درصد بيشتر شود١٥تغييرات طول در اثركشش نبايد از . درصد مقدار آن قبل از كهنگي باشد٨٠

 بدون اينكه در معرض شرايط رطوبت       ١همچنين براي هر دستكش بايد آزمون مقاومت دي الكتريك       
 .قرار گيرد، انجام شود

           الزامات حرارتی5 -5

          مقاومت در برابر دماهای پایین1 -5 -5
پس از قرار گرفتن در معرض دماهاي پايين نبايد هيچ پارگي، شكاف يا تركي روي دستكش ها                     

 ) مراجعه شود١-٦-٨به بند .(مشاهده شود

همچنين براي هر دستكش بايد آزمون مقاومت دي الكتريك، بدون اينكه در معرض شرايط رطوبت               
 .نجام شودقرار گيرد، ا

 2         جلوگیری از انتشار شعله2 -5 -5
 ٢-٦-٨به بند   (قطعات آزمونه برداشته شده از دستكش ها بايد در برابر انتشار شعله مقاوم باشند                

 ٥٥ ثانيه پس از برداشتن شعله، شعله نبايد به خط مرجع آزمونه كه در                ٥٥درمدت  ). مراجعه شود 
 .برسد) بعنوان مثال از سر انگشت( قرار دارد، ميلي متر پايين تر از لبه ي آزمونه

           دستکش ها با خواص ویژه6 -5

          مقاوم در برابر اسید1 -6 -5
____________________________________________________________________ 

1 dielectric proof test 
2 flame retardancy 
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پس از  ).  مراجعه شود   ١-٧-٨به بند    ( بايد در برابر اسيد مقاوم باشند          Aدستكش هاي گروه 
 : با موفقيت بگذرانندغوطه وري در محلول اسيدسولفوريك دستكش ها بايد آزمون هاي زير را

 ؛آزمون مقاومت دي الكتريك بدون شرايط رطوبت -

درصد ٧٥مقادير بدست آمده نبايد كمتر از      : مقاومت كششي و ازدياد طول در نقطه ي پارگي       -
 .مقاديري باشد كه دستكش در معرض اسيد قرار ندارد

          مقاوم در برابر روغن2 -6 -5
پس از  ).  مراجعه شود   ٢-٧-٨به بند    (ابر روغن مقاوم باشند      بايد در بر     Hدستكش هاي گروه 

 :غوطه وري در روغن دستكش ها بايد آزمون هاي زير را با موفقيت بگذرانند

 ؛آزمون مقاومت دي الكتريك بدون شرايط رطوبت -

درصد ٥٠مقادير بدست آمده نبايد كمتر از      : مقاومت كششي و ازدياد طول در نقطه ي پارگي       -
 .باشد كه دستكش در معرض روغن قرار نداردمقاديري 

          مقاوم در برابر ازن3 -6 -5
پس از اعمال   ).  مراجعه شود  ٣-٧-٨به بند   ( بايد در برابر ازن مقاوم باشند        Zدستكش هاي گروه 

براي هر دستكش بايد آزمون       . شرايط در بازرسي چشمي هيچگونه تركي نبايد مشاهده شود            
 .ظر گرفتن شرايط رطوبت انجام شودمقاومت عايقي بدون درن

          مقاوم در برابر اسید، روغن و ازن4 -6 -5 

 . بايد در برابر اسيد، روغن و ازن مقاوم باشندRدستكش هاي گروه

          مقاوم در برابر دماهای خیلی پایین5 -6 -5 

ز قرار گرفتن در معرض     پس ا .  بايد در برابر دماهاي خيلي پايين مقاوم باشند         Cدستكش هاي گروه 
دماهاي خيلي پايين نبايد هيچ پارگي، شكاف يا ترك دي الكتريكي روي دستكش ها مشاهده                     

 ). مراجعه شود٤-٧-٨به بند .(شود

همچنين براي هر دستكش بايد آزمون مقاومت دي الكتريك بدون اينكه در معرض شرايط رطوبت               
 .قرار گيرد، انجام شود

 اری          نشانه گذ7 -5
يا / هر دستكشي كه ادعا شده باشد با الزامات اين استاندارد مطابقت دارد، بايد داراي برچسب و                  

 :نشانه گذاري داراي آگاهي هاي زير باشد

  مناسب براي كار با تجهيزات برقدار،          –  ٥٤٩٦ -٢ از استاندارد ملي ايران       ٥٢١٦ نماد   5-7-1
 ؛)دالف مراجعه شو.٥به شكل  (-علامت   دو مثلث 

 ؛  نام، نشانه تجاري يا علامت شناسايي توليدكننده5-7-2

 ؛.)اگر كاربرد دارد( گروه 5-7-3

 ؛  اندازه5-7-4

 ؛  كلاس5-7-5
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 .  ماه و سال توليد5-7-6

ب .٥به شكل (كنار علامت دو مثلث    ) چكش(همچنين دستكش هاي مركب بايد با نماد مكانيكي        
 . مساوي طول يك ضلع مثلث ها باشدبايد) x(طول چكش. مشخص شوند) مراجعه شود

 ميلي متر  ٥/٢يا برچسب ها بايد در مجاورت گردن دستكش با حداقل فاصله                /نشانه گذاري ها و 
 .باشند

نشانه گذاري بايد خوانا و به وضوح قابل رويت باشد بگونه اي كه هر شخصي با ديد عادي يا                       
 .تصحيح شده، بدون بزرگنمايي بتواند آن را بخواند

 :وه، هر دستكش بايد موارد زير را براي كاربر يا آزمايشگاه آزمون كننده فراهم كندبعلا

برسطح مناسب براي نشانه گذاري، تاريخ بازرسي فعلي يا تاريخ بازرسي و آزمون مورد نياز               •
 بعدي، يا

اطلاعات مناسب ديگري براي مشخص كردن تاريخي كه دستكش تحت سرويس قرار                 •
 .ازرسي و آزمون دوره ايمي گيرد و تاريخ هاي ب

نشانه گذاري يا برچسب نبايد به كيفيت دستكش لطمه وارد كند و همچنين بايد بادوام بوده و پس                   
 ) مراجعه شود٨-٨به بند .(از انجام آزمون دوام، خوانا باقي بماند

ي هرگونه نشانه گذاري يا برچسب تكميلي، غير از موارد ذكر شده بايد با توافق سازنده و مشتر                    
 .باشد

 :درمواردي كه از كد رنگي براي نشانه گذاري استفاده مي شود بايد بصورت زير عمل شود

 ؛  بژ–  00كلاس 

 ؛  قرمز–  0كلاس 

 ؛  سفيد–  ١كلاس 

 ؛  زرد–  ٢كلاس 

 ؛  سبز–  ٣كلاس 

 .  نارنجي–  ٤كلاس 
 
 
 
 
 
           بسته بندی8 -5

ه يا جعبه اي با مقاومت كافي بسته بندي شود تا           هر جفت دستكش بايد بطور جداگانه در محفظ         
خارج محفظه يا جعبه بسته بندي بايد با       . دستكش ها به طور مناسب از آسيب ديدگي محافظت شوند      

 .نام سازنده يا تامين كننده، كلاس، گروه، اندازه، طول و طراحي گردن دستكش نشانه گذاري شود

 . توسط سازنده مشخص شودنوع بسته بندي مناسب براي حمل ونقل بايد
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برحسب درخواست مشتري يا برطبق مقررات و ضوابط مدون، اطلاعات پيوست ث و هرگونه                  
 .دستورالعمل اصلاحي يا تكميلي ديگر بايد در بسته بندي موجود باشد

 الزامات مكانيكي خاص ٦
  مقاومت در برابر سوراخ شدن مکانیکی-          دستکش های عایق1 -6

 مشخص شده است، بزرگتر     ٢-٣-٨وسط در برابر سوراخ شدن بايد همانطور كه در بند           مقاومت مت 
 .نيوتن بر ميلي متر باشد١٨از 

           دستکش های مرکب2 -6

          مقاومت در برابر سوراخ شدن مکانیکی1 -2 -6
،  مشخص شده است    ٢-٣-٨مقاومت در برابر سوراخ شدن مكانيكي بايد همانطور كه در بند                 

 . نيوتن باشد٦٠متناظربا مقدار نيروي بيشتر از 

          مقاومت در برابر سایش2 -2 -6
٩مقدار متوسط سايش كه از آزمون مقاومت در برابر سايش بدست مي آيد نبايد همانطور كه در بند                  

 . ميلي گرم بر دور باشد٠٥/٠ مشخص شده است، بيشتر از ١-

 برش         مقاومت در برابر 3 -2 -6
، مطابق با معيار    )Iمقدار( مشخص شده است   ٢-٩مقاومت در برابر برش بايد همانطور كه در بند            

 . باشد٥/٢محاسبه شده حداقل 

          مقاومت در برابر پارگی4 -2 -6
 مشخص شده است، متناظر با مقدار نيروي         ٣-٩مقاومت در برابر پارگي بايد همانطور كه در بند           

 .نيوتن باشد٢٥متوسط بزرگتر از 
 

 الزامات الكتريكي براي دستكش هاي مركب بلند ٧
 با استفاده از روش     ٣-٥براي دستكش هاي مركب بلند بايد الزامات ولتاژ آزمون مقاومت عايقي بند           

 . تامين شود٤-٨آزمون بند 

تفاده  با اس  ٣-٥براي قسمتي از دستكش بالاي آرنج بايد الزامات ولتاژ آزمون استقامت الكتريكي بند            
 . تامين شود٤-٨از روش آزمون بند 

همچنين برروي دستكش هاي مركب بلند بايد آزمون جريان نشت الكتريكي سطحي، همانطور كه               
 . مشخص شده است، انجام شود١٠ و بند٥در جدول

 :آزمون جريان نشت الكتريكي سطحي درصورتي موفقيت آميز مي باشد كه

و بدون تخليه ي الكتريكي درطول انجام آزمون، اين ولتاژ         مقدار ولتاژ به ولتاژ آزمون برسد        -
 ؛حفظ شود

جريان نشت الكتريكي در هر لحظه از زمان انجام آزمون از مقادير مشخص شده بيشتر                    -
 ؛نشود
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 .هيچ نشانه اي از ترك يا سايش برروي سطح مشاهده نشود -

 آزمون جریان نشت سطحی برای دستکش های مرکب بلند– 5جدول 
 کلاس دستکش ها )kv(مقدار موثر ولتاژ آزمون  )mA(ثرمقدار موثر جریان نشتحداک
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 آزمون عمومي ٨
           کلیات1 -8

هر يك از بندهاي فرعي زير مشخص مي كند كه كدام يك از آزمون هاي نوعي، معمول ويا نمونه اي                 
 .موردنياز مي باشد

ن ها آزمون هاي نمونه اي يا آزمون هاي نوعي انجام مي شود ديگر قابل             دستكش هايي كه برروي آ    
 .استفاده نيستند

تخصيص دستكش ها به آزمون هاي مختلف و تعداد آن ها و ترتيب انجام آزمون ها در پيوست الف                 
دستكش هايي كه براي آزمون هاي چشمي استفاده مي شوند بايد در يكي ديگر از آزمون ها             .آمده است 

 . بكار روندنيز

٥ درجه سلسيوس و رطوبـت نسبي      ٢٣±٢ سـاعـت در دماي     ٢±٥/٠دستكـش ها بـايد قبـلا مـدت     
 مراجعه  B، اتمسفر استاندارد  IEC 60212:1971به استاندارد   ( درصد قرار گرفته باشند      ٥٠±٠/

 ، به جز دستكش هايي كه براي جذب آب بعنوان قسمتي از آزمون هاي نمونه اي يا نوعي،                   )شود
 . را دارا باشند١-٤-٨آزمون شده باشند، اين دستكش ها بايد شرايط بند 

           بازرسی چشمی و خواندن اندازه ها2 -8
 .بازرسي چشمي بايد توسط فردي با ديد عادي بدون استفاده از ذره بين انجام شود

          شکل1 -2 -8
 ) مراجعه شود٢و١ي و شكل ها٢-١-٥به بند (آزمون نوعي و آزمون نمونه اي 

 .شكل دستكش ها بايد با بازرسي چشمي كنترل شود

          ابعاد2 -2 -8
 ) و پيوست ج مراجعه شود٣و٢و١ و شكل هاي٣-١-٥به بند (آزمون نوعي و آزمون نمونه اي 

اندازه گيري . طول دستكش ها بايد از سرانگشت دوم تا لبه ي بيروني گردن دستكش اندازه گيري شود             
رروي يك دستكش در وضعيت آزاد انجام مي شود و لبه ي گردن دستكش عمود بر خط                     طول ب 

 .اندازه گيري دستكش مي باشد

اختلاف در طول براي دستكش هاي حالت دار بايد با يك دستكش در وضعيت آزاد، در طول خطي                 
 . نشان داده شده است، اندازه گيري شود٣موازي با امتداد طول، همانطور كه در شكل

          ضخامت3 -2 -8
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 ) مراجعه شود٤-١-٥به بند (آزمون نوعي و آزمون نمونه اي 

 :اندازه گيري ضخامت ها بايد برروي يك دستكش كامل به شرح زير انجام شود

 ؛   در چهار نقطه يا بيشتر برروي كف دستكش-

 ؛   در چهار نقطه يا بيشتر برروي پشت دستكش اما نه روي گردن-

 .قطه يا بيشتر برروي شست و انگشت اشاره در محل اثرانگشت   در يك ن-

همچنين اين نقاط نبايد    . اين نقاط بايد برروي سطح توزيع شده باشند و به صورت متمركز نباشند             
 .روي سطحي از دستكش كه براي بهبود عمل گرفتن طراحي شده اند، باشند

. گري كه همان نتايج را بدهد، انجام شود          اندازه گيري ها بايد با ميكرومترسنج يا هر وسيله ي دي          
ميلي متر و فك   ٦ميلي متر بوده و فك ثابت آن داراي قطر حدود          ٠٢/٠ميكرومترسنج بايد داراي دقت     

٠٣مجموع نيروي اعمالي توسط فك متحرك بايد        . ميلي متر باشد ١٧/٣±٢٥/٠متحرك آن داراي قطر     
هاي ميكرومترسنج صاف و بدون تنش       براي اينكه سطح دستكش بين فك       . نيوتن باشد ٨٣/٠±٠/

 .باشد بايد از نگهدارنده مناسب استفاده شود

 .درصورت ترديد، ميكرومترسنج با روش شرح داده شده در بالا بايد به كار گرفته شود

          اقدامات نهایی ساخت4 -2 -8
 ) مراجعه شود٥-١-٥به بند (آزمون نوعي و آزمون نمونه اي 

 .ت بايد با بازرسي چشمي بررسي و تاييد شوداقدامات نهايي ساخ

           آزمون های مکانیکی3 -8
براي دستكش هاي آستردار بايد دستكش هاي بدون آستر مخصوص توسط سازنده ارائه شود تا                  

 .آزمون مقاومت كششي و ميزان كشش انجام شود

          مقاومت کششی و درصد ازدیاد طول در نقطه پارگی1 -3 -8
 ون نوعي و آزمون نمونه ايآزم

 نشان داده شده است بايد از هر          ٦چهار آزمونه داراي طرح دمبلي شكل، همانطور كه در شكل            
يك قطعه از كف دستكش، يكي از پشت و دو تا از سطح مچ                . دستكش تحت آزمون بريده شود    

 ).مراجعه شود١٣٨٢ سال – ٧٦٤به استاندارد ملي ايران (دستكش

بايد روي اين قطعات آزمونه علامت گذاري شوند و          ) L0(ميلي متر٢٠ه ي  خطوط مرجع به فاصل    
 ). مراجعه شود٦به شكل(بطور قرينه روي قسمت باريك قطعه ي دمبلي شكل قرار گيرند

اين قطعات آزمونه بايد توسط دستگاه آزمون كشش تحت آزمون قرارگيرند و اين دستگاه بايد                    
 را براي دستيابي به نرخ ازدياد طول فراهم كند و فك هاي             داراي اين قابليت باشد كه سرعت كافي      

نـرخ ازدياد طول   . آن عمل محكم گرفتن را تا رسيدن به حداكثر ظرفيت نيروي ماشين، انجام دهند              
 .ميلي متر بر دقيقه باشد٥٠٠±٥٠بـايد 

ونه مقاومت كششي بايد از تقسيم نيرو در نقطه ي پارگي بر سطح اوليه، كه با برش عرضي آزم                     
 .بدست مي آيد، محاسبه شود
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 دستگاه باید دارای این قابلیت باشد که بطور پیوسته نیروی اعمالی به آزمونه و مقیاس                         -1یادآوری  
 .اندازه گیری را نمایش دهد تا ازدیاد طول محاسبه شود

حداکثر ازدیاد طول را  پس از پاره شدن آزمونه، دستگاه باید حداکثر نیرو و در صورت امکان              -2یادآوری  
 .به صورت ثابت نمایش دهد

 
          مقاومت در برابر سوراخ شدن مکانیکی2 -3 -8

 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

ميلي متر بايد از دستكش بريده شود و هر قطعه بايد بين           ٥٠دو قطعه آزمونه ي دايره اي شكل به قطر        
صفحه ي بالايي بايد داراي يك سوراخ باز به        . ه شود ميلي متر نگه داشت ٥٠دو صفحه ي مسطح به قطر      

لبه ي هر دو سوراخ    . ميلي متر باشد ٢٥ميلي متر و صفحه ي پاييني داراي يك سوراخ باز به قطر           ٦قطر  
 ) مراجعه شود٧به شكل.(ميلي متر گرد شده باشد٨/٠باز بايد به شعاع 

ي آن توسط عمليات ماشين كاري به       ميلي متر باشد و انتها    ٥سوزن بايد يك ميله ي فلزي به قطر          
 ٧به شكل .( ميلي متر گرد شده باشد   ٨/٠درجه و سر آن به شعاع        ١٢شكل باريك شده با زاويه ي       

 .سوزن بايد هنگام استفاده تميز باشد) مراجعه شود

قرار گيرد و به داخل و     ) نگه داشته شده بين دو صفحه    (سوزن بايد در وضعيتي عمود بر قطعه آزمونه       
نيروي مورد نياز   . ميلي متر بر دقيقه باشد   ٥٠٠±١٠نرخ حركت بايد    . مونه حركت داده شود   وسط آز 

 .براي سوراخ شدن آزمونه بايد اندازه گيري شود

          میزان کشش3 -3 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

ز كف  يك قطعه ا  . ، بايد از هر دستكش بريده شود        ٦سه آزمونه با طرح نشان داده شده در شكل          
اين قطعات آزمونه بايد بطور مناسب روي دستگاه اندازه گيري          . دستكش، يكي از پشت و يكي از مچ       

ازدياد طول قرار گيرند اين دستگاه شامل يك ميله ي فلزي راهنماست كه برروي دو جفت                          
بت و  ثا) فك(براي نگه داشتن دو سر قطعه آزمونه، از يك نگهدارنده        . قرار گرفته است  ) فك(نگهدارنده

 .يك فك متحرك استفاده مي شود

ميلي متر بررسي  ١/٠بايد با دقت  )  نشان داده شده است    ٦همانطور كه در شكل   (طول اوليه ي آزمونه    
٢قطعه آزمونه بايد در سرعتي بين         . قرار گيرد ) فك(شود و قطعه آزمونه بايد برروي نگهدارنده        

١٠درصد، كشيده شود و براي مدت       ٤٠٠±١٠ول  ميلي متر بر ثانيه تا ازدياد ط     ١٠ميلي متر بر ثانيه و     
ميلي متر بر ثانيه   ١٠ميلي متر بر ثانيه و     ٢پس از اين زمان آزمونه در سرعتي بين         . دقيقه نگه داشته شود  

رها مي شود و سپس از دستگاه خارج مي گردد و برروي سطح صاف قرار مي گيرد بعد از گذشت                    
 .ندازه گيري مي شوددقيقه از زمان انجام آزمون، طول مجددا ا١٠

 :حد كشش برحسب درصد با استفاده از فرمول زير بدست مي آيد

× (L1-L0)/(Ls-L0) ميزان كشش= ١٠٠ 

 :كه
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L0؛   طول اوليه مي باشد 

Ls؛   طول در حالت كشيده مي باشد 

L1طول پس از بازگشت به حالت طبيعي مي باشد   . 

           آزمون های دی الکتریک4 -8

        کلیات  1 -4 -8
درجه سلسيوس و  ٢٣±٥ در دماي     .d.c و هم با ولتاژ      .a.cآزمون دي الكتريك بايد هم با ولتاژ        

 .انجام شود)  مراجعه شودIEC 60212:1971به استاندارد ( درصد ٧٥تا ٤٥رطوبت نسبي

 . بايد پس از توافق بين سازنده و مشتري صورت گيرد.d.c يا .a.c انتخاب ولتاژ

 پس از اعمال    .a.cزمون هاي نمونه اي و نوعي بايد به دستكش ها جريان مقاومت عايقي         براي انجام آ  
غوطه وري بايد  . ساعت، اعمال شود  ١٦±٥/٠شرايط جذب رطوبت با غوطه وري در آب براي زمان         

 بايد تا يك ساعت پس از تكميل         .a.cآزمون هاي دي الكتريك . بدون تشكيل حباب صورت گيرد     
 درآزمون معمول   .a.cاين شرط براي آزمون هاي جريان مقاومت عايقي        . داعمال شرط، انجام شو    

 .مورد نياز نمي باشد

درصد ٣ بايد با حداكثر خطاي      .d.c و مقدار متوسط حسابي ولتاژ        .a.cمقدار قله يا ولتاژ موثر      
 .اندازه گيري شود

          نحوه ی انجام آزمون عمومی1 -1 -4 -8
، داخل دستكش ها بايد با آبي داراي مقاومت مخصوص كمتر           )شداگر نياز با  (پس از اعمال شرايط   

 ذكر  ٦پر شود و سپس تا عمقي مطابق با آنچه در جدول           ميكروزيمنس بر سانتي متر    ١٠٠يا مساوي   
سطح آب حين آزمون براي داخل و خارج دستكش يكسان          . شده است در مخزن آب غوطه ور شود      

 .مي باشد

كه آب براي سطح    ) مثلا دستكش آستردار  ( از دستكش ها    براي آزمون معمول روي نوع مشخصي      
ميلي متر ٤ضدزنگ نيكل به قطر      ) استيل(داخلي آن ها مضر مي باشد، مي توان از گلوله هاي فلزي          

آب داخل دستكش كه تشكيل يك الكترود مي دهد بايد به توسط زنجير يا             . به جاي آب استفاده كرد   
آب داخل مخزن و    . ي شود به ترمينال منبع ولتاژ متصل شود      ميله لغزنده كه در داخل آب غوطه ور م       

خارج دستكش كه الكترود ديگر را تشكيل مي دهد بايد مستقيما به ديگر ترمينال منبع ولتاژ وصل                   
آب بايد عاري از حباب هاي هوا باشد و قسمت بالاي دستكش كه در داخل آب قرار ندارد،                   . شود

 .بايد خشك باشد

اده، هم در آزمون هاي ولتاژ مقاومت عايقي و هم در آزمون هاي استقامت                 تجهيزات مورد استف   
. الكتريكي بايد اين قابليت را داشته باشند كه بطور پيوسته ولتاژ متغيير را به آزمونه اعمال كنند                     

موتوري كه داراي دستگاه تنظيم مي باشد مناسب بوده و افزايش يكنواخت مقدار ولتاژ آزمون را                   
دستگاه آزمون بايد توسط كليد خودكار كه طراحي شده است تا مدار جريان توليدي              . دفراهم مي كن 

اين دستگاه مدار شكن بايد طوري طراحي       . ناشي از خطاي روي آزمونه را قطع كند، حفاظت شود         
 .شود تا تجهيزات را تحت هر شرايطي از اتصال كوتاه، محافظت كند
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یزات انجام آزمون حداقل سالیانه بازدید و کالیبره شوند تا مطمئن              توصیه می شود که تجه         -1یادآوری  

شوید که شرایط عمومی تجهیزات مورد قبول است و همچنین مشخصات و دقت ولتاژ آزمون مورد تائید                     
 .می باشد

 برای حذف تاثیرات ازن و تخلیه سطحی از گردن دستکش، باید هوا در داخل و اطراف                         -2یادآوری  
میزان ازن باید در طول      . یان داشته و سیستم مناسب تخلیه، ازن را از دستگاه آزمون تخلیه کند             دستکش جر 

 .فرایند آزمون، بازبینی شود تا عملکرد مناسب سیستم تخلیه معلوم شود
 

  ميلي متر ٤٠٠±١٣براي دستكش هاي مركب بلند، فاصله بين قسمت باز دستكش و سطح آب بايد                
 .باشد

 . ذكر شده است٦دستكش ها، فاصله بين قسمت باز دستكش و سطح آب در جدولبراي ساير انواع 

 فاصله بین قسمت باز دستکش و سطح آب– 6جدول 
 )D) mmفاصله ی

DC AC 

آزمون استقامت 
 الکتریکی

آزمون مقاومت 
 عایقی
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٥٠ 
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٤٠ 
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٤٠ 

٤٠ 

٤٠ 
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٩٠ 
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00 
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 بسته به شکل    D2 یا   D1فاصله ی  .( مراجعه شود  8در مورد فاصله بین قسمت باز دستکش و سطح آب به شکل             1یادآوری
 )ساق دستکش

 .ر می باشد میلی مت±13رواداری مجاز برای فاصله بین قسمت باز دستکش و سطح آب   2یادآوری

) کیلوپاسکال3/99کمتراز  (یا مکان های با فشار بارومتریک کم      ) درصد55بالای  (برای مکان های با رطوبت بالا       3یادآوری
 .میلی متر افزایش یابد25 ممکن است تا حداکثر Dفاصله ی 

 
          نشانگرهای مردودی آزمونه2 -1 -4 -8

 .ي يا نشانگرهاي مردودي آزمونه طراحي شودبراي مشخص شدن بروز خطا بايد مدارهاي كمك

 AC         نحوه ی انجام آزمون 2 -4 -8
 . باشدIEC 60060-1:1989تجهيزات انجام اين آزمون بايد مطابق با استاندارد 
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جريان آزمون مقاومت عايقي مستقيما با قرار دادن يك ميلي آمپرمتر بصورت سري، براي هر                      
خواندن مقدار جريان در پايان دوره ي ولتاژ آزمون          . يري مي شود دستكش بصورت مجزا اندازه گ    
 .مقاومت عايقي صورت مي گيرد

 
 توسط مداری که یک سر آن به زمین متصل می گردد انجام            1 معمولا این نوع آزمون ولتاژ بالا           -1یادآوری  
 انجام می باشد آب درون     وقتی که آزمون های جریان مقاومت عایقی روی یکی از دستکش ها درحال           . می شود

مخزن  معمولا به انتهای زمین شده ی مدار وصل است، در انتهای زمین شده مدار، یک میلی آمپرمتر قرار                       
می گیرد که با یک مدار اتصال کوتاه با کلید قطع و وصل خودکار موازی شده است تا مدار همیشه بسته بماند، 

 .دن آمپرمتر، بنابراین همیشه اتصال زمین برقرار خواهد بوداین کلید همواره بسته است به جز موقع خوان

 وقتی که آزمون ولتاژ مقاومت عایقی روی یک یا چند دستکش بطور همزمان درحال انجام                      -2یادآوری  
می باشد آب داخل مخزن باید دارای پتانسیل بالا باشد چراکه ممکن است نیاز شود الکترودهای آب داخل                    

یک میلی آمپرمتر برای خواندن جریان آزمون به الکترود زمین از طریق یک کلید             . وصل شوند دستکش به زمین    
 .با ترتیب مناسب متصل می گردد تا جریان هر دستکش را بطور جداگانه اندازه گیری کند

 بکار برد    اگر آمپرمتر و کلید بطور مناسب عایق بندی شوند می توان آن ها را در مدار ولتاژ بالا                    -3یادآوری  
 .و آب داخل مخزن را به زمین متصل کرد

 
 AC         آزمون مقاومت عایقی 1 -2 -4 -8

 آزمون نوعي، آزمون نمونه اي و آزمون معمول

 مشخص شده   ٤براي هر دستكش بايد آزمون ولتاژ مقاومت عايقي همانطور كه در جدول شماره               
به مقدار كم و سپس به تدريج با نرخ افزايش ثابت          بايد در آغاز     .a.cولتاژ اعمالي   . است انجام شود  

تقريبا به ميزان هزار ولت بر ثانيه افزايش يابد تا يا به مقدار ولتاژ تعيين شده برسد يا خطا اتفاق                        
سپس ولتاژ  . جريان بطور پيوسته در طول زمان آزمون يا در انتهاي آزمون اندازه گيري مي شود            . بيافتد

زمان يا دوره ي آزمون بايد براي آزمون هاي نوعي و نمونه اي سه            . مي يابدبا همان نرخ قبلي كاهش      
شروع زمان آزمون از لحظه ي رسيدن به ولتاژ آزمون          . دقيقه و براي آزمون معمول يك دقيقه باشد        

 .مقاومت عايقي درنظر گرفته مي شود

اید تا نصف کاهش داد مگر آنکه قبل از          در انتهای زمان آزمون قبل از باز کردن مدار، ولتاژ را ب                 -یادآوری
 .آن خطای الکتریکی رخ دهد

 
 AC         آزمون استقامت الکتریکی 2 -2 -4 -8

 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

 ذكر شده اعمال شود تا ولتاژ مشخص استقامت             ١-٢-٤-٨ بايد مطابق آنچه در بند          .a.cولتاژ
 . يابدالكتريكي حاصل شود، سپس اين ولتاژ كاهش مي

____________________________________________________________________ 
1 High voltage 

23 



 اگر سوراخ شدن الكتريكي اتفاق بيافتد، بيشترين ولتاژ مشاهده شده قبل از بروز خطا بايد بعنوان                  
 .ولتاژ استقامت الكتريكي درنظر گرفته شود

 DC         نحوه ی انجام آزمون3 -4 -8
. تامين شود  كه قادر به تامين ولتاژ مورد نياز باشد،             .d.c بايد از يك منبع ولتاژ      .d.cولتاژ آزمون 

 نبايد بيش از پنج درصد       .d.c ولتاژ آزمون  ١زماني كه ولتاژ به آزمونه اعمال مي شود ولتاژ موجدار          
 ) مراجعه شودIEC 60060-1:1989به استاندارد .(مقدار متوسط ولتاژ باشد

 بايد به روشي كه مقدار متوسط ولتاژ اعمالي به دستكش بدست مي آيد،                       .d.cولتاژ آزمون 
 .ي شوداندازه گير

 كه مقاومت هاي ولتاژ بالا با آن سري شده اند و اين             .d.cتوصيه مي شود كه مقدار ولتاژ با آمپرمتر       
مي توان از ولتمتر    . مجموعه به دو سر مدار ولتاژ بالا متصل شده است، اندازه گيري شود                    

 . و مقاومت استفاده كرد.d.cالكترواستاتيك با گستره مناسب بجاي تركيب آمپرمتر

 DC         آزمون مقاومت عایقی 1 -3 -4 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي و آزمون معمول

.  مشخص شده است اعمال شود     ٤به هر دستكش بايد ولتاژ مقاومت عايقي مطابق آنچه در جدول           
ولت بر ثانيه افزايش    ٣٠٠٠اين ولتاژ بايد درآغاز به مقدار كم و سپس به تدريج با نرخ ثابتي معادل                 

بد تا يا به مقدار ولتاژ تعيين شده برسد يا خطا رخ دهد سپس ولتاژ آزمون بايد با همان نرخ قبلي                      يا
زمان آزمون بايد براي آزمون هاي نوعي و نمونه اي سه دقيقه و براي آزمون هاي معمول              . كاهش يابد 

ظر گرفته  يك دقيقه باشد شروع اين زمان از لحظه ي رسيدن به ولتاژ آزمون مقاومت عايقي درن                   
 .مي شود

 
 در انتهای زمان آزمون قبل از باز کردن مدار، ولتاژ را باید تا نصف کاهش داد مگر آنکه قبل از                          -یادآوری

 .آن خطای الکتریکی رخ دهد

 
 DC         آزمون استقامت الکتریکی 2 -3 -4 -8

 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

 مشخص شده است اعمال گردد تا مقدار ولتاژ             ١-٣-٤-٨ بايد مطابق آنچه در بند          .d.cولتاژ
 .استقامت الكتريكي مشخص حاصل آيد سپس اين ولتاژ كاهش مي يابد

 اگر سوراخ شدن الكتريكي اتفاق بيافتد بيشترين ولتاژ مشاهده شده قبل از بروز خطا بايد بعنوان                   
 .ولتاژ استقامت الكتريكي درنظرگرفته شود

 گی          آزمون  کهن5 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

____________________________________________________________________ 
1 ripple component of the DC 
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 تعيين شده است و همچنين سه قطعه         ١-٣-٨چهار قطعه آزمونه دمبلي شكل مطابق آنچه در بند          
قطعات آزمونه همراه با دو دستكش       .  تعيين شده بايد تهيه شود      ٣-٣-٨آزمونه مطابق آنچه در بند     

وس با رطوبت نسبي كمتر از       درجه سلسي ٧٠±٢ساعت در دماي    ١٦٨بايد در كوره ي هوا براي مدت       
 ). مراجعه شودIEC 60212:1971به استاندارد (درصد قرار گيرند٢٠

تجهيزات بايد شامل يك كوره ي هوا كه هر سه تا ده دفعه در ساعت عمل گردش هوا را انجام                        
 ٢دمـاي هـواي ورودي قـبل از آنكه در تمـاس با قـطعات آزمـونه قرار گـيرد بـايد               . مي دهد، باشد 

 .درجه سلسيوس باشد٧٠±

در داخل محفظه كوره نبايد قطعاتي از مس يا آلياژي از مس وجود داشته باشد آزمونه ها بايد                        
ميلي متر ١٠بصورت آويزان در داخل محفظه ي كوره قرار گيرند طوري كه كمترين فاصله بين آن ها                

 .ميلي متر باشد٥٠و فاصله بين آن ها و سطح ديوار داخلي كوره 

ساعت آزمونه ها بايد از داخل كوره برداشته شده و براي مدت زماني كمتر از              ١٦٨از اتمام زمان    پس  
 .ساعت خنك شوند و سپس مورد آزمون قرار گيرند٢٤

           آزمون های دمایی6 -8

          آزمون دمای پایین1 -6 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

 درجه سلسيوس براي مدت يك ساعت قرار          -٢٥±٣سه دستكش بايد داخل محفظه در دماي           
ميلي متر نيز  ٥ ميلي متر با ضخامت     ٢٠٠ميلي متر در ٢٠٠دو صفحه از جنس پلي اتيلن به ابعاد         . گيرند

 .بايد در همان شرايط دمايي و زماني قرار گيرند

 مراجعه  ٩به شكل (پس از گذشت يك دقيقه از زمان برداشتن دستكش ها آن ها را بايد از مچ تا كرده               
 نشان داده شده است در      ١٠و بين دو صفحه ي پلي اتيلني قرار داد آنگاه همانطور كه در شكل            ) شود

 . ثانيه قرار داد٣٠نيوتني براي مدت ١٠٠معرض نيروي

          آزمون جلوگیری از انتشار شعله2 -6 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

 ميلي متر  ٧٠تا٦٠به طول  ) بي انگشت(ش يكسره انگشت دوم يا سوم دستكش يا انگشت تك دستك          
١٢٠ميلي متر و طول    ٥بريده شده و با گچ مرغوب پر مي شود و داخل آن ميله ي فولادي به قطر                   

بايد به قطعه آزمونه     . ميله بايد تقريبا در نقطه وسط انگشت قرار گيرد           .ميلي متر قرارداده مي شود  
 .ساعت زمان داد تا سفت شود٢٤حداقل 

 نشان  ١١قطعه آزمونه بايد همانطور كه در شكل      . بايد در اطاق خالي از جريان هوا انجام شود        آزمون  
داده شده است با گيره نگه داشته شود براي انجام اين آزمون يك مشعل كوچك بايد بطور عمودي                   

 .ميلي متر از انتهاي انگشت فاصله دارد قرار گيرد٥زير قطعه آزمونه طوري كه محور آن 

 مناسب جريان گاز     ١ز بايد گاز متان با خلوص صنعتي بوده كه با رگلاتور و فشارسنج                 منبع گا 
 .يكنواخت را ايجاد كند

____________________________________________________________________ 
1 regulator and meter 
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مگاژول بر  37 اگر بجای متان از گاز طبیعی استفاده می شود گرمای حاصل از آن باید تقریبا                        -یادآوری

 .مترمکعب باشد تا نتایج مشابه حاصل گردد

 
  ميلي متر ٥/٩±٥/٠ بايد داراي قطر      ١، افشانك  ميلي متر ٢٠±٢بي بلند به قطر      براي توليد شعله ي آ    

 .باشد

٢مشـعل دور از قطـعه آزمونه روشن شـده و در وضعيت عـمودي براي توليد شـعله آبـي به قطر                   
شعله ي آبي با نوك زرد، با تنظيم گاز و هواي مشعل بدست مي آيد سپس              .  تنظيم  شود   ميلي متر ٢٠±

ارتفاع شعله مجددا اندازه گيري مي شود و       . وا افزايش مي يابد تا سر زرد شعله ناپديد شود         ميزان ه 
 .درصورت نياز اصلاح مي گردد

 . نشان داده شده است در وضعيت انجام آزمون قرار گيرد١١مشعل بايد همانطور كه در شكل

له بايد از آزمونه برداشته     ثانيه اعمال شود پس از اين زمان شع        ١٠شعله بايد به قطعه آزمونه براي        
شود بايد مطمئن شويد كه هيچگونه جريان هوا در آزمون مداخله نكند گسترش شعله روي قطعه                  

 .ثانيه از برداشتن شعله مشاهده گردد٥٥آزمونه بايد پس از 

           آزمون هایی برای دستکش های با مشخصات ویژه7 -8

 ر اسید مقاوم در براب–  A         گروه1 -7 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

ساعت در محلول    ٨±٥/٠درجه سلسيوس براي مدت     ٢٣±٢ بايد در دماي       Aدستكش هاي گروه 
فقط سطح خارجي دستكش بايد در معرض محلول          . درجه بومه غوطه ور شود   ٣٢اسيدسولفوريك
٢±٥/٠دت  پس از اين مرحله دستكش بايد با آب شستشو داده شود و براي م                 . اسيد قرار گيرد  

 .درجه سلسيوس خشك گردد٧٠ساعت در دماي تقريبي 

 .دقيقه باشد٤٥±٥/٠زمان سپري شده بين انتهاي عمل خشك كردن و شروع آزمون بايد 

  مقاوم در برابر روغن–  H         گروه2 -7 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

٢٣±٢ساعت و در دماي       ٣±٥/٠ بايد ابتدا در هوا براي مدت بيشتر از               Hدستكش هاي گروه 
پيوست ب را    (١٠٢درصد قرار گيرند و سپس در مايع           ٥٠±٥درجه سلسيوس و رطوبت نسبي       

ساعت غوطه ور شوند فقط سطح        ٢٤±٥/٠درجه سلسيوس براي مدت      ٧٠±٢در دماي    ) ببينيد
 .خارجي دستكش بايد در معرض مايع قرار گيرد

ي كه خاصيت جذب كنندگي دارد خشك       پس از اين مرحله دستكش بايد توسط پارچه  بدون پرز           
 .دقيقه باشد٤٥±١٥زمان سپري شده بين برداشتن دستكش از مايع و شروع آزمون بايد . شود

  مقاوم در برابر ازن–  Z         گروه3 -7 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

____________________________________________________________________ 
1 nozzle 
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ن درجه سلسيوس و غلظت از   ٤٠±٢ساعت در دماي    ٣±٥/٠ بايد براي مدت      Zدستكش هاي گروه 
و در فشار استاندارد اتمسفر      ) برحسب حجم  ٥/٠×١٠-٦ ±٠٥/٠×١٠-٦(گرم بر متر مكعب      ١±٠١/٠

 .در داخل كوره قرار گيرند) كيلوپاسكال٣/١٠١(ميلي بار١٠١٣

درصد رطوبت نسبي براي    ٥٠±٥/٠درجه سلسيوس و   ٢٣±٢دستكش ها سپس بايد در اطاقي با دماي        
 .ه جهت آسيب ازن مورد آزمون قرار گيرندساعت نگهداري شوند و آنگا٤٨±٥/٠مدت زمان 

  مقاوم در برابر دمای خیلی پایین–  C         گروه4 -7 -8
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

-٤٠±٣ساعت و در دماي        ٢٤±٥/٠ بايد در محفظه اي براي مدت            Cسه دستكش از گروه     
٥ ميلي متر و ضخامت     ٢٠٠درميلي متر  ٢٠٠دو صفحه ي پلي اتيلن به ابعاد      . درجه سلسيوس قرارگيرند 

 .ميلي متر نيز بايد در همان شرايط قرار گيرند

ظرف مدت زمان يك دقيقه پس از برداشتن دستكش ها از محفظه، بايد آن ها را از ناحيه ي مچ تا                     
 ١٠و بين دو صفحه ي پلي اتيلني قرار داد و آنگاه همانطور كه در شكل              )  مراجعه شود  ٩به شكل (كرد

 . ثانيه قرار داد٣٠نيوتني براي مدت ١٠٠ است در معرض نيروينشان داده شده

           نشانه گذاری8 -8
 آزمون نوعي و آزمون معمول

 ذكر شده است بايد با بازرسي چشمي بررسي و تاييد              ٧-٥موارد پذيرش نشانه گذاري كه در بند      
نيه با يك تكه پارچه بدون       ثا١٥دوام نشانه گذاري بايد با ساييدن نشانه گذاري ابتدا به مدت            . شود

ثانيه ديگر با يك تكه پارچه بدون پرز آغشته به            ١٥پرز آغشته به آب و صابون و سپس به مدت             
 .در پايان آزمون، نشانه گذاري بايد خوانا باشد. ايزوپروپانول بررسي شود

 .براي آزمون معمول، آزمون دوام نشانه گذاري مورد نياز نمي باشد
 
 
  بسته بندی         9 -8

 آزمون نوعي و آزمون معمول

 . ذكر شده است بايد با بازرسي چشمي بررسي و تاييد شود٨-٥موارد پذيرش بسته بندي كه در بند

 آزمون مكانيكي ويژه ٩
           مقاومت در برابر سایش1 -9

 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

از يك نگهدارنده ي قطعه آزمونه     ) ود مراجعه ش  ١٢به شكل (دستگاه آزمون مقاومت دربرابر سايش     
قطعه آزمونه  . دور در دقيقه مي چرخد، تشكيل شده است       ٦٠±٥كه حول محور مركزي با سرعت        

 .روي يك صفحه ي گرد توسط يك حلقه ي ثابت حفاظت مي شود
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٥٢ميلي متر و قطر  ١٣حلقه هاي ساينده از جنس كاربيدتنگستن بوده و برروي دو چرخ به پهناي                 
يك پاك كننده و   . ميلي متر مي باشد ٥٢±١فاصله ي دروني اين دو چرخ       .  قرار داده شده اند   ميلي متر

 .مكنده ذرات را از قطعه آزمونه دور مي كند

چرخ هاي . كيلوپاسكال تميز مي شود  ٢٠٠±٣٥سطح قطعه آزمونه با كمپرسور هواي خشك در فشار          
وند و در تماس با سطح بالايي قطعه آزمونه          ساينده در انتهاي آزاد بازوهاي نوسان كننده ثابت مي ش        

 .مي باشند

چرخش چرخ ها در جهات مخالف توسط چرخش قطعه آزمونه با تغيير جهت محور اصطكاك                  
 .بدست مي آيد

ميلي متر ٦ميلي متر با سوراخ مركزي به قطر         ١١٤قطعه آزمونه بايد متشكل از يك صفحه به قطر             
 .چ دستكش بريده شودقطعه آزمونه بايد از گردن يا م. باشد

 . مي باشندS35حلقه هاي ساينده از نوع. پنج دستكش بايد در معرض آزمون قرار گيرند

 .نيوتن مي باشد٤٥/٢نيروي عمودي هر چرخ روي قطعه آزمونه 

 :مقاومت در برابر سايش برحسب ميلي گرم بر دور با استفاده از فرمول زير بدست مي آيد
(m0-m1)/n 

 :كه در آن

m0؛زن اوليه قطعه آزمونه برحسب ميلي گرم مي باشد   و 

m1؛   وزن قطعه آزمونه پس از انجام آزمون برحسب ميلي گرم مي باشد 

nتعداد چرخش ها مي باشد     . 

           مقاومت در برابر برش2 -9
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

 :تشكيل شده از)  مراجعه شود١٣به شكل(تجهيزات آزمون

يز آزمون كه جابجايي افقي را به سمت جلو و عقب، عكس حركت تيغه ي گردان                  يك م  -
ميلي متر است و تيغه كاملا در مسير خلاف ميز آزمون          ٥٠طول اين جابجايي    . دايره اي فراهم مي آورد  

سانتي متر بر ثانيه   ١٠در نتيجه ي اين حركت رفت و برگشتي، بيشترين سرعت برش تيغه            . مي چرخد
 ؛مي باشد

 ؛نيوتن را برروي تيغه اعمال مي كند٥يك جرم كه نيروي  -

 ١٣به شكل (درجه٣٥تا٣٠ميلي متر و زاويه    ٣/٥ميلي متر، ضخامت   ٤٥تيغه ي دايره اي به قطر      -
 ؛ ويكرز باشد٧٤٠-٨٠٠تيغه بايد از جنس تنگستن با سختي). مراجعه شود

روي آن قرار داده شده      كه قطعه آزمونه     ) ويكرز٨٠±٣با سختي   (پايه ي لاستيكي رسانا      -
 ؛است

 ؛ شرح داده شده است١٣قاب نگهدارنده براي قطعه آزمونه مطابق آنچه در شكل -

 ؛يك سيستم خودكار براي تشخيص جابجايي رد برش -

 .١٠/١كنتور كاليبره شده  -
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ومت  مشخصات بیشتر پارچه کتان و همچنین اطلاعات تکمیلی در مورد تجهیزات آزمون مقا                    -یادآوری
 .دربرابر برش در پیوست چ شرح داده شده است

 
 .آزمون بايد هم روي قطعات مرجع و هم روي قطعات بريده شده از دستكش انجام شود

          انجام آزمون بر روی قطعه آزمونه مرجع1 -2 -9
به پيوست چ مراجعه    (قطعه آزمونه مرجع بايد از پارچه كتاني با مشخصات فني زير بريده شود                 

 ):شود

 ؛كتان ريسيده شده از الياف اپنه:    تار و پود پارچه-

 ؛تكس١٦١:    جرم خطي تار و پود-

 ٥٠٠ وتـاب نخ تك لا به انـدازه     s تـاب بر متر ازنوع    ٢٨٠تاب نـخ دولا به انـدازه      :    تـاب نخ تار     -
 ؛zتاب بر متراز نوع

 ؛مشابه نخ تار:    تاب نخ پود-

 ؛مترنخ در سانتي ١٨:     تار-

 ؛نخ در سانتي متر١١:     پود-

 ؛درصد٢٩:    فر و موج نخ تار-

 ؛درصد٤:    فر و موج نخ پود-

 ؛نيوتن١٤٠٠:    مقاومت كششي تار-

 ؛نيوتن١٠٠٠:    مقاومت كششي پود-

 ؛گرم بر مترمربع٥٤٠:    جرم بر واحد سطح-

 ؛ميلي متر٢/١:    ضخامت-

 .ميلي متر٨٠ميلي متر در١٠٠:    ابعاد-

 .قطعه آزمونه مرجع بايد در راستاي تار بريده شود

قطعه آزمونه مرجع بدون كشش و بر        . يك لايه از ورق آلومينيوم روي پايه ي لاستيكي قرار دارد           
قاب نگهدارنده روي ميز قرار داده       . بالاي ورق آلومينيوم داخل قاب نگهدارنده قرار داده مي شود          

 .شده است

 .مت قطعه آزمونه مرجع پايين آورده مي شودبازوي نگهدارنده تيغه به س

 .تيزي تيغه بشرح زير بررسي مي شود

اگر سطح  . ثبت مي شود ) C(تعداد دوره ها . رد برش توسط سيگنال نور يا صدا مشخص مي شود          
 باشد و اگر سطح عملكرد مساوي       ٤تا١باشد تعداد دوره ها بايد بين      ٣عملكرد مورد انتظار كمتر از      

 .باشد٢تا١شد تعداد دوره ها بايد بين با٣يا بيشتر از

          آزمون بر روی قطعه آزمونه2 -2 -9
 .دو قطعه آزمونه به ابعاد مساوي بايد از كف  دو دستكش مختلف بريده شوند

 .ثبت شود) T(براي هر قطعه آزمونه بايد آزمون شرح داده شده در بالا انجام شود و تعداد دوره ها
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 : هر آزمونه به ترتيب زير انجام شودپنج آزمون بايد برروي

 ؛آزمون برروي قطعه آزمونه مرجع) ١

 ؛آزمون برروي قطعه آزمونه دستكش) ٢

 .آزمون برروي قطعه آزمونه مرجع) ٣

 . ارائه مي شود٧نتايج مطابق جدول شماره
 

  ارائه نتایج آزمون روی قطعه آزمونه– 7جدول 
 ترتیب
 

 

زمونه قطعه آ قطعه آزمونه مرجع iشاخص
 دستکش

 شماره آزمون قطعه آزمونه مرجع

i1 C2 T1 C1 ١ 
i2 C3 T2 C2 ٢ 
i3 C4 T3 C3 ٣ 
i4 C5 T4 C4 ٤ 
i5 C6 T5 C5 ٥ 

 
 :كه

 

in=(Cn- 

Cn=(Cn 
ستكش

ختي پايين                  

شده بريده                   

عه كه در                   
 مراجعه  ١

∑
=

=

=Ι
5

15
1 i

i
__ 

__ 
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in
  و
Tn)/Cn   

 :با
+Cn+1)/2

Cnمقدار متوسط دوره ها براي قطعه آزمونه مرجع قبل و پس از بريده شدن قطعه آزمونه د 
Tnاشدمي ب. 

           مقاومت در برابر پارگی3 -9
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

براي اين آزمون فقط از دستگاه كششي بايد استفاده شود كه سيستم هاي اندازه گيري با ل
 .دارند

مقاومت پارگي، نيروي مورد نياز براي پاره كردن قطعه آزمونه كه قبلا به روش تعريف 
 .ده است، مي باشدش

دو قطعه آزمونه كه در طول، از محدوده ي گردن دستكش تا سر انگشتان و همچنين دو قط
٤به شكل (عرض، از محدوده ي كف دستكش بريده مي شوند بايد مورد آزمون قرار گيرند            

 ).شود

__ 

32 



 نشان داده شده است     ١٥ر شكل همانطور كه د  . ميلي متر مي باشد ١٠٠ميلي متر در ٥٠ابعاد قطعه آزمونه    
ميلي متر از لبه، در امتداد طول قطعه آزمونه ايجاد           ٢٥ميلي متر و به فاصله ي      ٥٠يك شكاف بطول    

انتهاي اين شكاف بايد با تيغه تيز و استفاده نشده مستقيم و عمود بر سطح قطعه آزمونه                    . مي كنيم
 .ايجاد شود

٥٠شخص كرده و در فك هاي دستگاه كشش كه           ميلي متر را م   ٢٠روي قطعه نواري ايجاد شده،       
ميلي متر از هم فاصله دارند قرار مي دهيم، اطمينان حاصل شود كه جهت كشش فك ها موازي با                    

 .جهت كشش قطعه آزمونه است

ميلي متر بر دقيقه مي باشد نيروي آزمون بايد توسط ثبات        ١٠٠±١٠هنگامي كه سرعت دستگاه كشش      
X-Yثبت شود . 

در بعضي موارد پارگي ممكن است در جهت طول قطعه آزمونه            . ايد نهايتا پاره شود   قطعه آزمونه ب  
 .نباشد

 .دستكش مختلف از يك سري بريده شده انجام شود٤آزمون بايد روي يك قطعه آزمونه كه از هر 

 .مقاومت پارگي براي هر قطعه آزمونه در بالاترين مقدار آن ثبت مي شود

 آزمون جريان نشت الكتريكي ١٠
 آزمون نوعي و آزمون نمونه اي

 .اين آزمون فقط براي دستكش هاي مركب بلند قابل انجام است

           شرایط عمومی آزمون1 -10
IEC 60212:1971مكان آزمون بايد در شرايط جوي استاندارد، همانطور كه در استاندارد                  

 ٢٨تا١٨ط يعني    توضيح داده شده است، باشد و دماي آب بايد در محدوده ي دماي محي                      
 .درجه سلسيوس باشد

دقيقه در هوا خشك    ١٥قبل از انجام آزمون، هر دستكش بايد با محلول ايزوپروپانول تميز شود و تا               
 .شود

 .آزمون ها بايد برروي سه دستكش از يك كلاس انجام شود

 : به شرح زير باشدIEC 60060-1:1989شرايط رطوبت بايد طبق مفاد استاندارد 

 ؛ ميلي متر بر دقيقه٢تا١: ه نشيني متوسط   نرخ ت-

 . اهم متر١٠٠±١٥: درجه سلسيوس٢٠   مقاومت مخصوص آب راكد در دماي -

           ترتیب آزمون2 -10
درجه ٤٥دستكش را كج كرده تا زاويه ي شيب آن          .  نشان داده شده است   ١٦ترتيب آزمون در شكل   

 .شود و قسمت كف دستكش روبه بالا قرار گيرد

 .ميلي متر در تماس است١٢±٢ كف دستكش با يك استوانه  هادي به قطر سطح

 . نشان داده شده است دستكش روي الكترود استوانه اي كشيده مي شود١٦همانطوركه در شكل

 و الكترود استوانه اي به      .a.cاستوانه ي هادي قرار گرفته در قسمت كف دستكش به ولتاژ بالاي             
 .زمين متصل مي گردد
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 .درجه باشد٩٠لازم بين راستاي بارش و محور دستكش بايد تقريبا زاويه ي 

           نحوه ی انجام آزمون3 -10
 . باشدIEC 60060-1:1989تجهيزات آزمون بايد مطابق با شرايط ذكر شده در استاندارد 

ي، جريان نشت الكتريكي مستقيما با قراردادن يك ميلي آمپرمتر بصورت سري با الكترود استوانه ا               
 .خواندن نتيجه آزمون بايد با نزديك شدن به انتهاي زمان آزمون انجام شود. اندازه گرفته مي شود

 مشخص گرديده انجام    ٥براي هر دستكش بايد آزمون جريان نشت الكتريكي مطابق آنچه در جدول           
 .شود

ه افزايش يابد، تا    ولت بر ثاني  ١٠٠٠ ابتدا بايد با مقدار كم اعمال شود و سپس با نرخ ثابت               .a.cولتاژ
 .يا به مقدار ولتاژ تعيين شده برسد يا خطا رخ دهد

مدت زمان آزمون بايد سه دقيقه باشد و اين زمان از لحظه رسيدن به ولتاژ مشخص شده، شروع                     
 .مي شود

 .ولتاژ آزمون بايد با همان نرخ قبلي كاهش يابد
 

دار آزمون، ولتاژ باید به نصف مقدارش رسیده باشد،          در انتهای زمان آزمون قبل از باز کردن م              -یادآوری
 .مگر اینکه قبلا خطای الکتریکی اتفاق افتاده باشد

 
 طرح تضمين كيفيت و آزمون هاي پذيرش ١١
           کلیات1 -11

به منظور حصول اطمينان از تحويل دستكش هايي كه با اين استاندارد مطابقت دارند، سازنده بايد از                
 مطابقت دارد، استفاده    ٩٠٠٠ين كيفيت پذيرفته شده كه با مقررات استاندارد ملي            يك طرح تضم  

 .كند

 .طرح تضمين كيفيت بايد اطمينان دهد كه دستكش ها، الزامات اين استاندارد را برآورده مي كنند

در غياب يك طرح تضمين كيفيت مورد قبول مطابق آنچه در بالا ذكر شد، توليد نمونه اي بايد بر                     
 .اس آنچه در پيوست پ ذكر شده انجام شوداس

           انواع آزمون ها2 -11
. آزمون نوعي، نمونه اي، معمول و آزمون پذيرش      : چهار نوع آزمون در اين استاندارد بيان شده است        

 . تعريف شده است٣اين موارد در بند

           نحوه ی انجام نمونه برداری3 -11
 بايد برطبق آزمون نوعي و آنچه كه در پيوست پ مشخص شده است،               نحوه ي انجام نمونه برداري  

 .باشد

           آزمون های پذیرش4 -11
سوابق نتايج آزمون پذيرش بايد برطبق نيازمندي  هاي مشتري يا حداقل براي دو سال دردسترس                  

 ).به پيوست ح مراجعه شود.(باشد
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 مياني نقطه
انحناي انگشت 

 دوم

 پايه شست

 مچ دستكش

 لبه صاف

 لبه گرد

 .  بطور كامل توضيح داده شده اند١-در جدول ج.....  وb و aحروف : يادآوري 

  شکل دستکش–الف . 1شکل 

 شکل دستکش مرکب بلند–ب . 1شکل 

  شکل دستکش پهن–ج  .1شکل 

   مثال هایی از اشکال نمونه دستکش ها- 1شکل 

3
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 مچ دستكش

)لبه صاف(بدون لبه گرد   

 لبه گرد

 ).الف مراجعه شود.١به شكل .( مشابه ابعاد قبلي هستندr وa ، b، c، d، e، f، g، i، j، nابعاد : يادآوري 

 )بی انگشت(  شکل دستکش یکسره - 2شکل 

 Lطول 

 نماي جانبي
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سطحي كه معمولا در تماس با تجهيزات 
 )سطح سايه زده شده.(ستبرق دار ا

در استفاده معمولي، كل سطح در تماس با اجزاي برقدار به گو نه اي است كه جريان در دست از يك: يادآوري 
 .ميلي آمپر تجاوز نمي كند

  مثالی از سطحی که معمولا در تماس با تجهیزات برقدار می باشد - 4شکل 
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  مناسب برای کار با تجهیزات برقدار ؛ -5496-2 ملی ایران  استاندارد5216 نماد –الف . 5شکل 
 شکل دو مثلث

  شکل چکش- نماد دستکش مرکب–ب  .5شکل 

 ). مراجعه شود7 -5به بند (  نمادهای نشانه گذاری - 5شکل 
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 نماي اصلي

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 مرجع )میلیمتر(ابعاد 

75 A 
0/1±12,5 B 

0/1±25 C 
1/0±4 D 
5/0±8 E 

0/1±5/12 F 
20 Lo 

   قطعه آزمونه دمبلی شکل برای آزمون های مکانیکی- 6شکل 

 ). مراجعه شود5 -18 و 3 -3 -8  ،1 -3 -8به بندهای (
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صفحه بالايي

صفحه پاييني

 سوزن

 ). مراجعه شود2 -3 -8به بند (  صفحات و سوزن آزمون مقاومت دربرابر سوراخ شدن مکانیکی - 7شکل 

 به جز براي زوايا، ابعاد بر حسب ميليمتر مي باشد
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 فاصله حالت

 دستكش

 سطح آب

 سطح آب

طول دستكش

 شست

ي

Dبراي دستكش هاي حالت دار بكار مي رود . 

Dبراي دستكش هاي با لبه صاف بكار مي رود . 

).  مراجعه شود1 -4 -8به بند (فاصله قسمت باز دستکش تا سطح آب   

43 
 دستكش

ون و بيرون 
 ستكش

گشت ميان

1فاصله  : ١

2فاصله  : ٢

8  –   D :
آب در
د

ان
يادآوري 
يادآوري 

شکل 



انگشت مياني

 

)خم(خط تا   خط مچ

دستكش معمولي

انتهاي لبه صاف 
 يا گرد دستكش

.مون دمای پایین و خیلی پایین
 .)اجعه شود

 . مراجعه شود١-ج

4

 دستكش يكسره

 )تبي انگش( 

دستکش برای آز) خم (  خط تا – 9شکل 
   مر4 -7 -8 و 1 -6 -8به بندهای   (

 و جدول ٢و١اي براي ابعاد مچ به شكل ه: يادآوري 

4 



 نيوتني١٠٠نيروي 

صفحه پلي اتيلني

خط مركزي خم دستكش دستكش

صفحه پلي اتيلني

 .دمای پایین و خیلی پایین صفحات پلی اتیلن برای آزمون -10شکل 

 .) مراجعه شود4 -7 -8 و 1 -6 -8به بندهای   (
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 70 و 60بين 

 35 و 30بين 

 قطعه آزمونه

 خط مرجع

 مشعل

 ابعاد بر حسب ميليمتر مي باشد

.)  مراجعه شود2 -6 -8به بند (عله    شمایی از تنظیم برای آزمون جلوگیری از انتشار ش– 11شکل 
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 A-A برش –الف . 12شکل 

  نمای بالا–ب . 12شکل 

 ليمتر مي باشد

 .)   مراجعه شود1 -9به بند (از دستگاه آزمون مقاومت در برابر سایش  

 حلقه هاي ساينده

 ثابتحلقه

حلقه ثابت

47 
 بر حسب مي

 شمایی – 
ابعاد

12شکل 



 اطاقك موتور

 خيص الكترونيكيو سيستم تش

چرخ و میل
 حرکت دهند

 سيستم لغزنده

  تيغهمتناوبحركت 

 نمونه

.)   مراجعه شود2

ر  ت
تيغه دايره اي

 ميله ها
ه 
ه

 میز پا كنتور

 

قسمت فوقانيآزمونه

يك رسانا

 پايه عايق

 يل آلومينيومي

 ت

 ي

كنترل اندازه 
 ب ميليمترمي باشد

 -9به بند (شمایی از دستگاه آزمون مقاومت در برابر برش  

 پود

ميله دندانه دار
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وسيله آزمون نمونه
یه
لاست

فو

مشخصا
تيغه دايره ا

بعاد بر حس

 – 13کل 
ا

ش

ا



 .)   مراجعه شود3 -9به بند ( جهت و محل تهیه نمونه برای آزمون مقاومت دربرابر برش  – 14شکل 

 ابعاد بر حسب ميليمتر مي باشد

 .)   مراجعه شود3 -9به بند ( شکل آزمونه برای آزمون مقاومت دربرابر برش  – 15شکل 
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 الكترود ميله اي

الكترود استوانه اي

 آمپرمتر

 .)   مراجعه شود2 -10به بند (نحوه تنظیم برای آزمون جریان نشت الکتریکی -16شکل 
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 پیوست الف
 فهرست و طبقه بندی آزمون ها

 )الزامی(
  ترتیب انجام آزمون– 1.جدول الف

 زمون های نوعیآ

 آزمون های معمول

 
مرحله 

8 

مرحله 
7 
Z 

مرحله 
6 
H 

مرحله 
5 
A 

مرحله 
4 

مرحله 
3 
R 

مرحله 
2 

مرحله 
1 

 نوع آزمون بند

 
 
 
 
 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
 
 
 
١ 

 
1 

2 

٣ 
4 

5 

6 

 
8- 2- 1 

8- 2- 2 

8- 2- 3 

8- 2- 4 

8- 8 

8 - 9 

 :بازرسی چشمی و خواندن اندازه ها

 شکل

 ابعاد

 ضخامت

 مراحل نهایی ساخت

 نشانه گذاری

 بسته بندی

         
7 
 

٨ 
 

9 

 
 1 -3 -8 و 1 -2 -5

 2 -3 -8 و 1 -1 -6

 3 -3 -8 و 2 -2 -5

 

 :آزمون های مکانیکی

 استقامت کششی و تغییر طول تا نقطه پارگی

 مقاومت در برابر سوراخ شدن

 حد کشش

 
 
 
 
 

 الف2

 الف2

      
3 

 
 الف2

 

 الف2

   
10- 3 

 
8- 4- 2 

8- 4- 3 

 :دستکش های مرکب بلند

 آزمون جریان نشتی

 :آزمون های دی الکتریک

 .a.cنحوه ی انجام آزمون 

 .d.cنحوه ی انجام آزمون 

 آزمون کهنگی 5 -8 و 4 -5 ١٠        

      
 ب2

 

   
 
11 

 
8- 6- 1 

8- 6- 2 

 :آزمون های مربوط به دما

 دمای پایین

 جلوگیری از انتشار شعله

   
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
2 

 
 
2 

 

 
 
 
 
 
 
 

 ب2

 

 
 
 
 
 
 
 
 
2 

   
 1-7 – 8 و 6-1 -5

 2 -7 -8 و2 -6 -5

 3 -7 -8 و 3 -6 -5

 4 -7 -8 و 5 -6 -5

5- 6- 4 

 :خواص ویژه

  مقاومت در برابر اسید– Aگروه 

  مقاومت در برابر روغن– Hگروه 

  مقاومت در برابر ازن– Zگروه 

 ایین مقاومت در برابر دمای خیلی پ– Cگروه 

  مقاومت در برابر اسید، روغن،ازن– Rگروه 

  
 
2 

3 

4 

5 

        
 2 -3 -8 و 1 -2 -6

 1 -9و 2 -2 -6

 2 -9 و 3 -2 -6

 3-9 و 4 -2 -6

 :دستکش های مرکب-آزمون های مکانیکی

 مقاومت در برابر سوراخ شدن

 مقاومت در برابر سایش

 مقاومت در برابر برش

 مقاومت در برابر پارگی

 تعداد دستکش های مورد نیاز برای هر مرحله  ٧ ٣ 8 3 3 3 2 12 
 . باید با توافق سازنده و مشتری باشد.d.c یا .a.c  انجام آزمون ها با جریان الف
 . متفاوت هستندC مقادیر مشخص شده در مورد دستکش های گروه ب  

 .  آزمون های پذیرش باید با توافق تولید کننده و مشتری باشد1یادآوری

 .  اعداد داده شده در جدول مشخص کننده ترتیب انجام آزمون می باشند2یادآوری

 .تعداد دستکش مورد نیاز هر مرحله برای آزمون نمونه ای در پیوست پ داده شده است.   الزامات آزمون نمونه ای همانند آزمون های نوعی می باشد3یادآوری
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  مرحله  تعداد دستکش های مورد نیاز برای هر1-الف

   مرحله یک1 -1 -الف
 .مرحله يك، به هفت دستكش مناسب نياز است

يكي از همين سه     . سه دستكش براي بازرسي چشمي و خواندن اندازه ها بكار برده مي شوند               
دستكش جهت آماده سازي آزمونه هاي مورد نياز براي آزمون هاي مقاومت كششي و تغيير طول و                

مي براي آزمون هاي مقاومت دربرابر سوراخ شدن و همچنين         ديگري براي آزمون حد كشش و سو      
 .جلوگيري از انتشار شعله بكار مي روند

قطعات آزمونه براي آزمون هاي مكانيكي     . چهار دستكش براي آزمون هاي كهنگي مورد نياز است        
از دو دستكش بريده شده و به همراه دو دستكش ديگر داخل كوره هوا در معرض حرارت قرار                    

سپس اين آزمونه ها تحت آزمون هاي مكانيكي و دو دستكش تحت آزمون هاي                    . يرندمي گ
 .دي الكتريك قرار مي گيرند

   مرحله دو2 -1 -الف
مرحله دوم، به سه دستكش نياز است كه اولين آن ها براي اندازه گيري ضخامت  در آزمون معمول                 

 .استفاده مي شود

انجام ) ولتاژ و جريان    (.d.c يا    .a.cومت عايقي    براي دستكش هاي كوتاه معمولي آزمون مقا       
 .مي شود پس از آن آزمون استقامت الكتريكي انجام مي گيرد

براي دستكش هاي مركب بلند، آزمون جريان نشت الكتريكي بعلاوه آزمون هاي دي الكتريكي مورد            
 .نياز انجام مي شود

   مرحله سه3 -1 -الف
 .، به هشت دستكش نياز است )Rبراي دستكش هاي گروه(مرحله سوم 

، سه  Aسه دستكش در معرض آلودگي گروه       . ضخامت تمام دستكش ها اندازه  گرفته مي شود       
 قرارمي گيرد و دو دستكش براي آزمون مقاومت در برابر ازن            Hدستكش درمعرض آلودگي گروه   

عرض آلودگي  آزمونه هاي گرفته شده از هر يك از دستكش هاي قرار گرفته درم           . استفاده مي شوند 
دو دستكش مورد استفاده در آزمون       .  براي آزمون هاي مكانيكي مورد نياز مي باشند       H و   Aگروه
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مقاومت دربرابر ازن بايد ازنظر آسيب پذيري ناشي از ازن نيز مورد آزمايش قرار گيرند و سپس                    
 .همه ي اين دستكش ها تحت آزمون هاي دي الكتريكي قرارمي گيرند

  چهار  مرحله4 -1 -الف
زمون معمول و     مرحله چهارم، به سه دستكش نياز است كه براي اندازه گيري ضخامت در آ                   

.  مورد استفاده قرار مي گيرند    Cهمچنين براي آزمون دماي پايين يا آزمون دماي خيلي پايين گروه           
 .پس از آزمون هاي دما، دستكش ها تحت آزمون دي الكتريكي قرارمي گيرند

 نج  مرحله پ5 -1 -الف
به سه دستكش نياز است كه براي اندازه گيري ضخامت در آزمون             ) Aبراي گروه (مرحله پنجم،   

سپس از يك دستكش قطعات      . معمول ارائه مي شوند و سپس در معرض اسيد قرار مي گيرند             
آزمونه براي آزمون هاي مكانيكي تهيه مي شود و دو دستكش تحت آزمون هاي دي الكتريكي                   

 .قرارمي گيرند

   مرحله شش6 -1 -الف
به سه دستكش نياز است كه براي اندازه گيري ضخامت در آزمون             ) Hبراي گروه (مرحله ششم،   

سپس از يك دستكش قطعات      . معمول ارائه مي شوند و سپس در معرض روغن قرار مي گيرند            
آزمونه براي آزمون هاي مكانيكي تهيه مي شود و دو دستكش تحت آزمون هاي دي الكتريكي                   

 .مي گيرندقرار

   مرحله هفت7 -1 -الف
به دو دستكش نياز است كه براي اندازه گيري ضخامت در آزمون              ) Zبراي گروه (مرحله هفتم،   

سپس دستكش ها بازرسي چشمي    . معمول ارائه مي شوند و سپس در معرض ازن قرار مي گيرند            
 .شده و تحت آزمون هاي دي الكتريكي قرارمي گيرند

   مرحله هشت8 -1 -الف
 .مرحله هشتم، براي دستكش هاي مركب به دوازده دستكش نياز است

براي آزمون مقاومت در برابر سوراخ شدن آزمونه ها        . ضخامت تمام دستكش ها اندازه گيري مي شود    
براي آزمون مقاومت در برابر سايش آزمونه ها از پنج دستكش             . از يك دستكش بريده مي شوند     
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قاومت در برابر برش، آزمونه ها از دو دستكش و براي آزمون                براي آزمون م   . بريده مي شوند 
 .مقاومت در برابر پارگي از چهار دستكش آخر بريده مي شوند

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

54 



 پیوست ب
  مقاومت در برابر روغن– Hمایع برای آزمون های دستکش های گروه

 )الزامی(
 

 102  ترکیبات مایع 1 -ب
 .براي شبيه سازي روغن هاي هيدروليك فشار بالا انتخاب شده است، ١٠٢مايع 

درصد جرمي روغن با تركيبات      ٥درصد جرمي روغن شماره يك و        ٩٥: اين مايع مخلوطي است شامل     
 درصد جرمي  ٥/١ درصد جرمي سولفور،     ٣٣ درصد جرمي تا     ٥/٢٩: هيدروكربني همراه افزودنيي كه شامل    

 .صد جرمي نيتروژن مي باشد در٧/٠ درصد جرمي فسفر و ٢تا 

 .افزودني مناسب بصورت تجاري موجود است

   مشخصات روغن شماره یک2.ب
بطور كلي اين روغن، از     . مي باشد ١ -روغن شماره يك داراي خصوصيات نشان داده شده در جدول ب           
 .نوع روغن معدني مي باشد و يك روغن با ضريب انبساط پايين است

تي روغن، مبناي اين روغن بايد مشخص باشد در عين حال مخلوط                  براي مطمئن شدن از يكنواخ      
روغن هاي معدني كه شامل حلال استخراج شده، رفتارهاي شيميايي، خاصيت موم زدايي، رسوب پارافين،              

روغن شماره يك نبايد محتوي هيچ افزودني باشد بجز         . و روغن طبيعي مي باشند، بايد به دقت كنترل شود        
 .كه باعث كاهش نقطه ريزش روغن مي شود) درصد١/٠ا تقريب(درصد ناچيزي

  مشخصات روغن شماره یک-  1.جدول ب
 خاصیت روغن شماره یک

 الف)oc(دمای آنیلین 1±124
 ب)m2/s(ویسکوزیته سینماتیک )1±20(×6-10

 پ)ocمینیمم (نقطه اشتعال 243
 . مراجعه شودISO 2977:1997 به استاندارد –الف 

 .) مراجعه شودISO 3104:1994به استاندارد .( درجه سلسیوس اندازه گیری می شود89/98 در دمای -ب

 .با استفاده از روش کلولن اندازه گیری می شود: پ

 . مراجعه شودISO 1817برای اطلاعات تکمیلی به استاندارد 
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 پیوست پ
 نحوه ی نمونه برداری

 )الزامی(
 

   کلیات1 -پ
 تدوين           ٩٠٠٠ساس تضمين كيفيت استانداردهاي ملي سري             دستورالعمل نمونه برداري برا    

 پيروي نمي شود، روش داده شده در       ٩٠٠٠زمانيكه از الزامات استانداردهاي ملي سري       . شده است 
 .اين پيوست قابل اجراست

 
 ISO 2859-1:1999کامل از دستورالعمل نمونه برداری استاندارد       علت طبیعت محصول، پیروی    به-یادآوری

 .امکانپذیر نیست

 
   طبقه بندی عیوب2 -پ

 مراجعه  IEC 61318:1994به استاندارد   . (عيوب به دو دسته جزئي و عمده طبقه بندي مي شوند        
 ماهيت عيوب را در فرايند نمونه برداري بصورت تابعي از آزمون هاي                 ١ -جدول پ .) شود

 .ماندگاري ارائه مي دهد
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 ندی عیوب طبقه ب– 1.جدول پ
 نوع عیب

 جزئی عمده
 نوع آزمون بند

  
× 
× 

 

× 
 

× 
 

× 

 
8 – 2- 1 

8 – 2- 2 

8 – 2- 3 

8  -2- 4 

8 - 9 

 :بازرسی چشمی و خواندن اندازه ها

   شکل-

   ابعاد-

   ضخامت-

   مراحل نهایی ساخت-

   بسته بندی-

 
× 
× 

 

× 

  
 1 -3 – 8 و 1 -2 -5

 2 -3 – 8 و 1 -1 -6

 3 -3 – 8  و2 -2 -5
 

 :آزمون های مکانیکی

   استقامت کششی و تغییر طول تا نقطه پارگی-

   مقاومت در برابر سوراخ شدن-

   حد کشش-

 
× 
× 

 

× 
 

× 
 

× 
 

× 

  
 1- 1- 4- 8 و 3 - 5

 الف 1 -2 - 4- 8 و 3 - 5

  الف2- 2 - 4- 8 و 3- 5

 الف 1- 3- 4 - 8 و 3- 5

  الف2- 3- 4- 8 و 3- 5
٧-٣-١٠ 

 :های دی الکتریکآزمون 

  جریان نشتی-

 AC مقاومت عایقی-

 AC استقامت الکتریکی-

 DC مقاومت عایقی-

 DC استقامت الکتریکی-

  جریان نشتی– دستکش های مرکب بلند -

 آزمون کهنگی 5- 8 و 4- 5 × 

  
× 

 

× 

 
8 – 6- 1 

8 – 6- 2 

 :آزمون های مربوط به دما

   دمای پایین-

 شعله  جلوگیری از انتشار -

 
× 
× 

 

× 
 

× 
 

× 

  
 1 -7 – 8 و 1 -6 -5

 2 -7 – 8 و 2 -6 -5

 3 -7 – 8 و 3 -6 -5

 4 -7 – 8 و 5 -6 -5

5- 6- 4 

 :خواص ویژه

  مقاومت در برابر اسید– A  گروه -

  مقاومت در برابر روغن– H  گروه -

  مقاومت در برابر ازن– Z  گروه -

 یین مقاومت در برابر دمای خیلی پا– C  گروه -

  مقاومت در برابر اسید، روغن، ازن– R  گروه-

 
× 
× 

 

× 
 

× 

  
 2 -3 – 8 و 1 -2 -6

 1 -9و 2 -2 -6

 2 -9 و 3 -2 -6

 3- 9 و 4- 2- 6

 :دستکش های مرکب-آزمون های مکانیکی

   مقاومت در برابر سوراخ شدن-

   مقاومت در برابر سایش-

   مقاومت در برابر برش-

 رگی  مقاومت در برابر پا-

 

 

  باید با توافق سازنده و مشتری باشد.d.c یا .a.c  انجام آزمون ها با جریان الف
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   کلیات طرح نمونه برداری3 -پ

 )AQL 10(  برنامه  ها برای عیوب جزئی 1 -3 -پ
  برنامه نمونه برداری برای عیوب جزئی-  2.جدول پ

تعداد عيوب براي عدم 
 پذيرش

د دستكش هاي تعدا تعداد عيوب مورد قبول
 نمونه برداري شده

 تعداد دستكش ها

 ٩٠ تا ٢ ٥ ١ ٢

 ١٥٠ تا٩١ ٨ ٢ ٣

 ٣٢٠٠ تا ١٥١ ١٣ ٣ ٤

 ٣٥٠٠ تا ٣٢٠١ ٢٠ ٥ ٦

شده كمتر باشد، سازنده بايد      وقتي كه تعداد دستكش هاي توليدي از تعداد دستكش هاي نمونه برداري           يادآوري
ئه كند به عنوان مثال براي تعداد دو دستكش توليدي، حداقل پنج دستكش             به مقدار كافي نمونه هاي مورد نياز را ارا       

 .براي نمونه برداري مورد نياز مي باشد
 
   برنامه  ها برای عیوب عمده2 -3 -پ

  برنامه نمونه برداری برای عیوب عمده-  3.جدول پ
تعداد عيوب براي عدم 

 پذيرش

تعداد دستكش هاي  تعداد عيوب مورد قبول
 رداري شدهنمونه ب

 تعداد دستكش ها

 ٩٠ تا ٢ ٣ ٠ ١

 ٣٢٠٠ تا٩١ ١٣ ١ ٢

 ٣٥٠٠ تا ٣٢٠١ ٢٠ ٢ ٣

  زماني كه تعداد دستكش هاي توليدي از تعداد دستكش هاي نمونه برداري شده كمتر باشد، سازنده بايد به مقدار                      يادآوري
ستكش توليدي، حداقل سه دستكش براي نمونه برداري       كافي نمونه هاي مورد نياز را ارائه كند به عنوان مثال براي تعداد دو د              

 .مورد نياز مي باشد

   دستورالعمل نمونه برداری برای دستکش های با خواص ویژه4 -پ
نمونه اول از دستكش هاي با خواص ويژه بايد برطبق برنامه هاي نمونه برداري داده شده در جداول               

 . انتخاب شود٣- و پ٢-پ

 انتخاب شده و در معرض آزمون هاي داده شده در بند          ٢-يد برطبق جدول پ   بعلاوه، نمونه دوم با   
 .براي هر گروه مربوطه قرار گيرد٨
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  دستورالعمل برای وقتی که آزمون در آزمایشگاهی غیر از آزمایشگاه سازنده                  5-پ
 .انجام شده است

الزامـات بند اگر حيـن آزمون هاي دي الـكتريكي، دستـكش هاي داخـل يك مجموعـه يا يك دسته            
 . را برآورده نكنند، آزمون بايد متوقف شود و به سازنده يا تامين كننده تذكر داده شود٨-٤

در چنين موردي، سازنده يا تامين كننده ممكن است از مشتري يا مركز آزمون كننده بخواهد كه                    
ارد مطابقت دارند،   دليلي مبني بر اينكه فرآيند آزمون و تجهيزات با بندهاي قابل اجراي اين استاند              

 .ارائه دهند

وقتي كه دليل ارائه شد، كارخانه يا تامين كننده ممكن است آزمون روي يك نمونه شاهد را علاوه                  
 .بر دستكش هاي نمونه برداري شده درخواست كند

تمام نمونه هاي مردود شده بايد مستقيما توسط سازنده يا تامين كننده بدون نشانه گذاري دائمي                 
 قبل از آنكه برگشت     ٤-٨همچنين دستكش هاي سوراخ شده هنگام آزمون بند      . اده شوند برگشت د 

داده شوند بايد مهرشده يا سوراخ يا بريده شوند تا مشخص شود كه براي استفاده الكتريكي                      
 .نامناسب مي باشند
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 پیوست ت
 هراهنما برای انتخاب کلاس دستکش متناسب با ولتاژ نامی شبک

 )اطلاعاتی(
 . معين شده است١-حداكثر ولتاژ پيشنهادي مورد استفاده براي هر دستكش در جدول ت

  تعیین حداکثر ولتاژ مورد استفاده-  1.جدول ت

DC 
V 

AC 
V (rms) 

 كلاس

٧٥٠ 

١٥٠٠ 
 

١١٢٥٠ 

٢٥٥٠٠ 

٣٩٧٥٠ 

٥٤٠٠٠ 

٥٠٠ 

١٠٠٠ 
 

٧٥٠٠ 

١٧٠٠٠ 

٢٦٥٠٠ 

٣٦٠٠٠ 

00 
 
0 
 
١ 

٢ 

٣ 

٤ 

 
تجهيزات حفاظتي مي باشد كه حداكثر      ) ولتاژ موثر  (.a.cاستفاده، مقدار ولتاژ  حداكثر ولتاژ مورد    

ولتاژ نامي  . ولتاژ نامي داده شده به سيستم را كه ممكن است با اطمينان كار بكند، مشخص مي كند                
اگر سيستم چند فازه نبود و ولتاژ ارائه        . مساوي با ولتاژ فاز به فاز براي مدارهاي چند فازه مي باشد          

نسبت به پتانسيل زمين بود      ) .d.cقطبيت در شبكه هاي  (ده محدود به اختلاف ولتاژ يك فاز          ش
 .به زمين بايد ولتاژ نامي در نظر گرفته شود) .d.cقطبيت در شبكه هاي (اختلاف ولتاژ فاز 

اگر تجهيزات الكتريكي و دستگاه ها عايق كاري شده يا جداسازي شوند و يا هر دو مورد استفاده                  
مدار ستاره حذف مي شود و اگر       ) خنثي( كه نشاني از چند فازه مي باشد، نقطه زمين شده            شود،

يعني عايق كاري سطح دستگاه يا عايق كاري كف كار كه دستگاه برروي آن                (عايق كاري تكميلي 
براي عايق كردن كارگر نسبت به زمين استفاده شود آنگاه ولتاژ طراحي شده                ) نصب شده است  
 .ژ فاز به زمين مدار استنامي همان ولتا

 پيشنهاد  ١-كاربر ممكن است تصميم بگيرد كه از كلاس متفاوت دستكش با آنچه در جدول ت                 
 .شده است،استفاده كند
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 در شرایط کار عادی حداکثر ولتاژها بگونه ای تعیین شده اند که جریان نشت الکتریکی از یک                      -یادآوری
 .میلی آمپر کمتر  باشد

 
 :DC دستکش های پلاستیک و الاستومر در سیستم های استفاده از

، به دليل كمبود اطلاعات    DCدرمورد استفاده از دستكش هاي الاستومر و پلاستيك در سيستم هاي          
 .در حال حاضر بايد احتياط شود
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 پیوست ث
 توصیه هایی برای نگهداری

 )اطلاعاتی(
اهنما براي نگهداري، بازرسي، آزمون مجدد و استفاده دستكش ها بعد از           بندهاي زير دستورالعمل ر   

 .خريد مي باشد

   نگهداری1-ث
اين كار بايد با دقت     )  مراجعه شود  ٨-٥به بند .(دستكش ها بايد در ظرف يا بسته نگهداري شوند        

 هاي بخار  انجام شود تا مطمئن شويد كه دستكش ها فشرده و تا خورده نباشند و يا در نزديكي لوله                
آب، رادياتورها يا هر منبع حرارتي مصنوعي ديگر يا در معرض نور مستقيم خورشيد، نور                       

درجه سلسيوس  ٢٠و  ١٠مطلوب است كه دماي محيط بين       . مصنوعي و ساير منابع ازن قرار نگيرند      
 .باشد

   آزمون قبل از استفاده2-ث
رت چشمي بازرسي شوند و تا       هر دفعه قبل از استفاده، هر دو دستكش يك جفت بايد به صو               

اگر نظر بر اين    . جايي كه عملي است آزمون نشتي هوا بصورت دستي برروي آن ها انجام گيرد               
است كه هر يك از دو دستكش ايمن نيستند آن جفت دستكش نبايد استفاده شود و بايد براي                      

 .آزمايش بازگردانده شود

    دما3 -ث
درجه سلسيوس استفاده شوند و      + ٥٥ و   -٢٥يطي بين   دستكش هاي استاندارد بايد در دماي مح      

 .درجه سلسيوس استفاده شوند+ ٥٥ و -٤٠ بايد در دماي محيطي بين Cدستكش هاي گروه

   اقدامات پیشگیرانه در هنگام استفاده4 -ث
دستكش هايي كه استفاده نمي شوند نبايد در معرض گرما يا نور باشند يا اجازه داده شود كه در                     

 .روغن، گريس، تربانتين، الكل سفيد و يا اسيد قوي باشندتماس با 

اگر دستكش هاي محافظ برروي دستكش هاي عايق لاستيكي پوشيده مي شوند، بايد به شكل و                 
كمترين فاصله بين   . اندازه اي باشند كه شكل دستكش هاي عايق را از حالت طبيعي خارج نكنند              
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كش عايق نبايد از مقدار مشخـص شده در          گردن دستكش محافظ و قسمت بالاي گردن دسـت         
 . كمتر باشد١-جدول ث

  فاصله بین گردن دستکش محافظ و قسمت بالای گردن دستکش عایق-  1.جدول ث

 كلاس )mm(حداقل فاصله 

 0 و 00 ١٣

١ ٢٥ 

٢ ٥١ 

٣ ٧٦ 

٤ ١٠٢ 
 استفاده مي شوند   DC كه روي سيستم     ٤ و ٣  نسبت به فواصل ذكرشده فاصله براي محصولات كلاس             يادآوري

 . ميلي متر افزايش يابد٢٥بايد 

 
دستكش هاي محافظ كه براي كارهاي ديگر استفاده شده اند نبايد براي محافظت دستكش هاي عايق             

 .استفاده شوند

دستكش هاي محافظ اگر سوراخ يا پارگي يا هر عيب ديگري داشته باشند كه بر قابليت آن ها در                   
بايد دقت شود كه      . ي عايق تاثير مي گذارد نبايد استفاده شوند          حفاظت مكانيكي دستكش ها   

دستكش هاي محافظ را بايد از هر آلودگي كه ممكن است به دستكش هاي عايق آسيب برساند،                  
دستكش هاي محافظ آلوده نبايد استفاده شوند مگر آنكه كاملا از ماده آلوده كننده              . دور نگه داشت 

اي محافظ بايد به لحاظ وجود اجسام تيز و نوك تيز بازرسي             سطح داخلي دستكش ه  . تميز شوند 
 .شود و اين بازرسي هر چند دفعه بايد براي دستكش هاي عايق نيز انجام شود

زماني كه دستكش ها كثيف مي شوند بايد با آب و صابون در دمايي كه از دماي پيشنهادي                         
 اگر تركيبات عايق مثل قير يا رنگ        .توليدكننده بالاتر نرود شسته شوند و سپس كاملا خشك شوند         

به دستكش بچسبند، قسمت هاي تحت تاثير بايد فورا با حلال مناسب پاك شوند و از استفاده                     
 .بيش ازحد حلال نيز بايد پرهيز كرد و بعد از تميز كردن فورا بايد شسته شده و خشك شوند

ايد به روشي كه دماي        دستكش هايي كه در هنگام استفاده يا با شستن مرطوب مي شوند ب                 
 .درجه سلسيوس بالاتر نرود، كاملا خشك شوند٦٥دستكش ها از 
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   بازرسی دوره ای و آزمون مجدد الکتریکی5-ث

  ،حتي آن هايي كه در انبار هستند، نبايد استفاده شوند             ٤و٣و٢و١هيچ يك از دستكش هاي كلاس    
 ٩٠ روز تا    ٣٠ن دوره معمول از      بيشتري. مگر آنكه در طول شش ماه حداقل يكبار آزموده شوند           

 .روز مي باشد

اين آزمون ها شامل پر كردن هوا براي بررسي نشتي هوا و بازرسي چشمي زماني كه دستكش ها                   
 ١-٣-٤-٨ و   ١-٢-٤-٨ هاي تحت فشار قرار داشتند و سپس آزمون دي الكتريك معمول برطبق بند          

 . براي دستكش هاي مركب مي باشد٣-١٠و بند

، بررسي نشتي هوا و بازرسي چشمي ممكن است كافي           0  و كلاس  00هاي كلاس   براي دستكش  
 .اما در صورت درخواست مالك آزمون دي الكتريك معمول بايد انجام شود. باشد

براي دستكش هاي آستردار، آزمون بايد توسط دستگاه مناسبي انجام شود تا اطمينان حاصل شود                
 .كه نقصي متوجه دستكش ها نمي شود
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 پیوست ج
 ابعاد نوعی دستکش

 )اطلاعاتی(
 

 ) مراجعه شود2و1به شکل های( جزئیات و ابعاد -  1.جدول ج

 )ميلي متر(ابعاد 

 اندازه

٨ ٩ ١٠ ١١ 

 حرف

 جزئيات

 
٢٨٠ 

٢٥٥ 

٣٦٠ 

 
٢٥٥ 

٢٤٠ 

٣٥٠ 

 
٢٣٥ 

٢٣٠ 

٣٤٠ 

 
٢١٠ 

٢٢٠ 

٣٣٠ 

 
a 
c 
 

d 

 ١محيط

 كف دستكش 

 مچ دستكش 

 گردن دستكش 

 طول دستكش ها e ه يادآوري مراجعه شودب

٩٥ 

٨٥ 

٨٥ 

٨٥ 

٧٥ 

٩٠ 

٨٠ 

٨٠ 

٨٠ 

٧٠ 

٨٠ 

٧٠ 

٧٠ 

٧٠ 

٦٠ 

٧٠ 

٦٠ 

٦٠ 

٦٠ 

٥٥ 

i 
j 
 

k 
 

l 
 

m 

 محيط انگشتان

١٢٥ 

١٩٥ 

١٢٠ 

٨ 

١١٠ 

١٨٥ 

١١٥ 

٦ 

١٠٠ 

١٧٥ 

١١٠ 

٦ 

٩٥ 

١٧٠ 

١١٠ 

٦ 

b 
 

f 
 

g 
 

h 

 پهناي كف دستكش

 مچ به انتهاي انگشت مياني

 يانيپايه شست به انتهاي انگشت م

 نقطه مياني انحناي انگشت مياني

٧٠ 

٨٥ 

٨٠ 

٦٥ 

٦٥ 

١٧ 

٧٠ 

٨٥ 

٨٠ 

٦٥ 

٦٥ 

١٧ 

٦٥ 

٨٠ 

٧٥ 

٦٠ 

٦٠ 

١٧ 

٦٠ 

٧٥ 

٧٠ 

٥٥ 

٥٥ 

١٥ 

n 
 

o 
p 
 

q 
 

r 
 

t 

 طول انگشتان

 ) مراجعه شود٤به جدول.( ، برطبق كلاس ولتاژ و خواست مشتري تغيير مي كندeابعاد: يادآوري

____________________________________________________________________ 
1 circumference 
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 پیوست چ
 نیویژگی های بیشتر پارچه کتا

 )اطلاعاتی(
 مشخصات و ويژگي هاي بيشتر پارچه كتاني كه مطابق نمونه آزمون بريده مي شود و                ١-جدول چ 

 . استفاده مي شود، ارائه مي دهد٢– ٩براي آزمون مقاومت دربرابر تيغه برش بند

 . بدست آمده استKESF١اين مقادير با يك روش جهاني به نام

 . مي باشد٢٠٠٠±٥٠پلي مريزاسيون كتان بكار رفته 

KESF) سيستم ارزيابي كاواباتا براي پارچه:( 

 )گرم نيرو بر سانتي مترمي باشد١٠٠٠چرخه كشش، بيشترين حد كشش كه (کشش          

LT :  براي فنر١مشخص كردن خاصيت ارتجاعي(خطي بودن ،( 

WT : توان دستگاه كشش برحسب ژول بر متر 

RT : زگشتيحالت ارتجاعي يعني درصد انرژي با 

 )چرخه خمش متناوب نمونه اي كه بصورت عمودي قرار گرفته است(خمش          

B : سختي خمش 

2HB : پسماند خمش بازاي يك بر سانتي متراز مقدار انحناء 

تغيير شكل متناوب نمونه مستطيلي شكل به متوازي  الاضلاع با زاويه گوشه          (برش                    
 ).درجه٨

G : سختي برش 

2HG 2 وHG5  : درجه از تغيير شكل٥ و ٥/٠پسماند برش در 

 كيلوپاسكال  -٠/٥چرخه تراكم ضخامت، بيشترين حد فشردگي         (فشردگی                        
 )مي باشد

LC :  براي فنر١مشخص كردن خاصيت ارتجاعي(خطي بودن ،( 

WC : انرژي تراكم برحسب ژول بر مترمربع 

RC : حالت ارتجاعي يعني درصد انرژي بازگشتي 
____________________________________________________________________ 

1 Kawabata evaluation system for fabrics 
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٥و  ) ضريب مالش (ميلي مترمربع  ٢٥توصيف سطح با حس گرهاي       (سطح        صافی  
 ))زبري سطح(ميلي متر پهنا 

MIU : مقدار متوسط ضريب مالش 

MMD : انحراف ميانگين ضريب مالش 

SMD : مقدار ميانگين زبري سطح برحسب ميكرون 
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  برگه شناسایی-  1.جدول چ

 ارچه الگوی کتان پ–نمونه مرجع 
 KESF مقادير مشخصه ها تنظيمات براي آزمون ها

 آزمون ها پارامترها واحدها تار پود اندازه تنش سرعت
٢٠٠٠/٠ cm/s حداكثر تغيير بعد 

gf/cmمي باشد٠٠/١٠٠٠ . 

 )يادآوري را ببينيد(

mm٥٠mm×٩٨/٠-٠٤/١ ٢٠٠ 

٧-٨ 

٥٢-٥٣ 

٩٨/٠-٠٤/١ 

١٥-٢٥ 

٤٩-٥٠ 

- 
 

j/m 
 

% 

LT 
 

WT 
 

RT 

 ششك

cm-1/sحداكثر خميدگي ٥/٠ 

Cmمي باشد±  ٥/٢  

mm٥٠mm×٤٩٠-٥٣٠ ١٠ 

٤٥-٥٥ 

٣٠٠-٣٥٠ 

٤٠-٥٠ 

µN×m 
 

mN 
B 

 

2HB 
 خمش

°/sنيروي كشش ٤٧٨/٠gمي باشد١٠٠٠  

 مي باشد±  ٠/٨°حداكثر زاويه 

mm٥٠mm×٢٠-٣٠ ٥٠٠ 

٤٥-٦٠ 

٤٥-٥٥ 

٢٠-٣٠ 

٤٥-٦٠ 

٤٥-٥٥ 

N/mo 
 

N/m 
 

N/m 

G 
 

2HG 
 

2HG5 

 برش

٠٠٢٠٠/٠ cm/s حداكثر فشارkpa٢  مي باشد٥٠٠cm2 ٤٣/٠-٤٩/٠ 

٢١/٠-٢٥/٠ 

٣٢-٣٨ 

٤٣/٠-٤٩/٠ 

٢١/٠-٢٥/٠ 

٣٢-٣٨ 

- 
 

j/m2 

 

% 

LC 
 

WC 
 

RC 

 فشردگي

١mm/s نيروي كششgمي باشد١٠٠٠ 
P=50gf/25mm2 
P=10gf/25mm2 

mm٢٠mm×٥ 

mm٢٠mm×٥ 

mm٢٠mm×٥ 

٢٠٠/٠-٢١٠/٠ 

٠٣٥/٠-٠٥٠/٠ 

٨٠-١٠٠ 

٢٠٠/٠-٢١٠/٠ 

٠٣٥/٠-٠٥٠/٠ 

١٦٠-٢٠٠ 

- 
 

- 
 

µm 

MIU 
 

MMD 
 

SMD 

 صافي

٠٠٢٠٠/٠ cm/s P=0.05kpa ٢cm2 ٢٠/١-٣٥/١ ٢٠/١-٣٥/١ mm Te ضخامت 
    ٥٢٠-٥٤٠ g/m2 W طول 

 . نيوتن مي باشد٨٠٦/٩ گرم نيرو برابر ١٠٠٠هر .  حروف اختصاري گرم نيرو استgf: يادآوري

 
 



 پیوست ح
 آزمون های پذیرش

 )اطلاعاتی(
 تعريف شده است، آزمون پذيرش آزموني       IEC 60050(151):2001ارد  همانطور كه در استاند   

است قراردادي براي اينكه به مشتري ثابت كند كه محصول توليدي خصوصيات مورد نظرش را به                
يا به صورت  ) آزمون هاي معمول (اين آزمون ها ممكن است برروي هر واحد        . يقين رعايت مي كند  

 .انجام شود)  نمونه ايآزمون هاي(نمونه برداري از واحدها

چنانچه مشتري در ذكر ويژگي هاي مورد نظرش به اين نكته اشاره كند كه محصول توليدي فقط                  
) هر دو آزمون نمونه اي و معمول         (بايد استاندارد ملي را رعايت كند، آزمون هاي پذيرش             

 .آزمون هايي هستند كه در اين استاندارد مشخص شده اند

 كند كه خود يا شخص ديگري شاهد آزمون ها باشد يا بطور ساده              ممكن است مشتري درخواست   
همچنين ممكن است مشتري بخواهد كه      . نتايج آزمون ها كه توسط سازنده انجام مي شود را بپذيرد        

 .آزمون ها در آزمايشگاهي مستقل به انتخاب آن ها يا حتي در آزمايشگاه خودشان انجام شود
 

درحال خرید از یک سازنده جدید می باشد ممکن است آزمون های اضافی یا             زمانی که مشتری          -یادآوری
هردوی این ها به این دلیل است که او مشکلاتی را با یک               . نمونه هایی با اندازه های بزرگتر را تعیین کند       

 .سازنده خاص تجربه کرده است یا اینکه درحال خرید محصول جدید یا طرح جدید می باشد
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 ت خپیوس
 محدودیت های الکتریکی برای استفاده از دستکش های از جنس مواد عایق

 )اطلاعاتی(
 

   کلیات1-خ
انتخاب دستكش هاي توليدي مطابق اين استاندارد براي استفاده در كار با برق مطابق ذيل صورت                

 :مي گيرد

 ؛بالاترين ولتاژ سيستم -

 ؛١)RILL(سطح عايق مورد نياز براي كار با برق -

 ؛كارگر تجهيزات عايق محافظ تكميلي مورد استفاده توسط -

 .آموزش هاي عملي مورد نياز توسط كارفرما و اجراي آن توسط كارگر -

   محدودیت ها برای زمانی که آزمون های بیشتر انجام نمی شود2 -خ
 اجزاي الكتريكي مختلف يا محدوديت هاي تاثيرگذار در انتخاب دستكش هايي كه              ١-جدول خ 

 .ورد استفاده قرار مي گيرند را ارائه مي دهدم

Usولتاژ فاز به فاز كاري مشخص شده براي سيستم مي باشد . 

Utولتاژ موثر آزمون براي انواع كلاس دستكش هاي عايق مي باشد . 

RILL بيشترين ولتاژ قابل تحمل محاسبه شده ي ضربه ي U90مي باشد . 

ه، اگر حالت چند فازي از محيط كاري به دليل عايق            در يك مدار ستاره با نقطه خنثي زمين شد          
كردن يا جداسازي هادي ها و وسايل ويا هر دوي آن ها برداشته شود، ولتاژ فاز به زمين مي تواند                    

 .به عنوان ولتاژ اسمي در نظر گرفته شود

س از درصورتي كه توان دستكش عايق براي كلاس داده شده با اين استاندارد مطابق باشد، اين كلا              
 آن ها كمتر يا مساوي مقدار داده شده در           RILLدستكش عايق مي تواند برروي سيستم هايي كه        

 . مي باشد، براي همان كلاس به كار رود١-جدول خ
____________________________________________________________________ 

1 Required insulation level for live working 
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در آزمايشگاه هاي كشورهاي مختلف جهان كم و بيش تعادلي در            ) تطبيقي(آزمون هاي مقايسه اي 
 بكار گرفته شده در دستكش هاي عايق را نشان           a.c و ولتاژ آزمون قابل تحمل         U90نتايج بين   

 .داده اند

 مي تواند براي تخمين نرخ مقاومت دربرابر        a.cمقدار يك يا سه برابر بيشترين ولتاژ قابل تحمل           
 .ولتاژ ضربه اي دستكش عايق بكار رود

 بزرگتر از نرخ ضربه تخميني براي دستكش عايق باشد، تجهيزات عايق محافظ                   RILLاگر  
يلي كافي بايد به صورت سري با فرد و بين خط برقدار يا تجهيزات و زمين، مورد استفاده قرار                  تكم

 . حاصل شودU90گيرد تا به نرخ تركيبي تقريبي مقاومت دربرابر ضربه بيشتر از 

 براي  RILL در سطح دريا انجام شده است، مقدار          a.cبا فرض اينكه آزمون استقامت الكتريكي       
U90 زير بدست مي آيد توسط رابطه: 

U90=F× Ka × ٤١٤/١ × Ur 

 :كه

U90ولتاژ ضربه قابل تحمل ناشي از قطع و وصل دستكش عايق مي باشد    . 

Fضريب تعادل مي باشد        . 

Ka ضريب ارتفاع برطبق استاندارد      IEC 61472مي باشد . 

Ur مقدار موثر ولتاژ آزمون قابل تحمل      a.cمي باشد . 
 

RILL ٣/١ با   ١- جدول خ   براي=F   ٩٠١/٠ و= ka    متر و براي ولتاژ كمتر از        ١٠٠٠ براي ارتفاع 
 .كيلوولت محاسبه شده است١٩٩
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  محدودیت های الکتریکی-  1.جدول خ

 RILL بالاترين ولتاژ مورد استفاده سيستم
U90r 

kV peak 

ولتاژ آزمون قابل 
 تحمل

kV rms 

kV dc kV rms 
كلاس دستكش 

 عايق

 00 ٥/٠ ٧٥/٠ ٠/٤ الف

 0 ٠/١ ٥/١ ١٠ الف

١ ٥/٧ ٢٥/١١ ٢٠ ٢٥ 

٢ ٠/١٧ ٥/٢٥ ٣٠ ٥٠ 

٣ ٥/٢٦ ٧٥/٣٩ ٤٠ ٦٦ 

٤ ٠/٣٦ ٠/٥٤ ٥٠ ٨٣ 
 .الف  قابل اجرا نيست

 
 ولتـاژ قابل تحمل برای ضربـه ناشی از قـطع و وصـل استاندارد                U90 در صورتی که           -1یادآوری  

 به دستکش عایق به همراه        RILLباشد،  ) تحمل(درصد احتمال مقاومت   90ا   میکروثانیه، ب   2500/250
 . باشد، نیاز داردRILL آن حداقل برابر مقدار U90تجهیزات عایق محافظ تکمیلی در ارتفاع محل کار که 

 مشخصه توان سیستم و سیستم های فعال درطول کار با برق            RILL با درنظر گرفتن اینکه           -2یادآوری  
بنابراین .  مناسب استفاده می کند     RILLد، کاربر از آن به عنوان معیاری برای انتخاب مقدار                می باش

 کمتر یا   U90 درصورتی که سیستم با      1- داده شده در جدول خ     1دستکش های عایق کلاس های پایین تر از      
 RILLر  برعکس اگ مقدا  .  تعریف شود، می توانند به کار روند      1-مساوی مقدار داده شده در جدول خ        

 برای همان کلاس باشد، دستکش های عایق کلاس داده شده          1-سیستم بالاتر از مقدار داده شده در جدول خ        
در چنین مواردی تجهیزات کافی عایق محافظ تکمیلی برای بالا          .  نمی توانند استفاده شوند   1-برطبق جدول خ  

 .ته شود باید به کار گرفRILLبردن نرخ ضربه ترکیبی مساوی یا بالاتر از 

 
   محدودیت ها، هنگامی که آزمون های بیشتر انجام می شود3 -خ

 مورد نياز   U90در صورتي كه بوسيله آزمون ضربه ناشي از قطع و وصل تاييد شده باشد كه ولتاژ                  
سيستم هايي با بيشترين تنش، ضربه ناشي از قطع و وصل را تحمل مي كنند دستكش هاي عايقي كه                
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ي بيشتر از آنچه كه در       RILL پوشش داده مي شوند ممكن است در مقدار          توسط اين استاندارد  
 . مشخص شده است استفاده شوند١-جدول خ

 و با ولتاژ آزمون تصحيح شده براي          IEC 60060آزمون ها بايد مطابق با سري استانداردهاي         
 .نجام شودمتر بالاي سطح دريا معتبر است، ا١٠٠٠ كه براي ارتفاع RILLمقدار حدي تاييد شده 
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